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Vorwort Geschaftsfuhrung

Vorwort Geschaftsfuhrung

SENOPLAST verfligt Uber jahrzehntelange Forschungserfahrung
und modernste Fertigungseinrichtungen zur Entwicklung
und Produktion von coextrudierten Folien und Platten.
Diese bestehen vorwiegend aus den Kunstoffen ABS, PC/ABS,
PC, ASA, PMMA und PS sowie deren Verbunden.

Das integrierte Umweltmanagementsystem soll gewahrleisten,
dass alle Tatigkeiten, die Auswirkungen auf Produktqualitat,
Umwelt und Sicherheit haben, geplant, gesteuert, Uberwacht
und nachhaltig sind.

Jede Mitarbeiterin und jeder Mitarbeiter ist aufgefordert,
standig an der Verbesserung der Prozesse mitzuwirken. Durch
marktorientiertes Handeln und die Férderung von Innovationen
wollen wir im wachsenden internationalen Wettbewerb unseren
Vorsprung sichern.

Die Qualifikation, Motivation und Identifikation unserer
Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter im gesamten Unternehmen
ist hierfur ein wichtiger Erfolgsfaktor. Eine offene und ehrliche
Kommunkation  sowie sozial verantwortungsbewusstes
und ethisch korrektes Handeln sind flir das Unternehmen
selbstverstandlich.

Wir leisten unseren Beitrag, dass die SENOPLAST Gruppe ein
unabhangiges, international ausgerichtetes und erfolgreiches
Familienunternehmen bleibt.

Die Umwelterklarung ist fur alle am Standort Piesendorf
befindlichen Unternehmen mit ihren jeweiligen
Produktionsverfahren giltig.

S=NOPLAST S5Broascnrn serncao

Gunter Klepsch
Geschaftsfuhrer
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Unsere Standorte weltweit

Seit der Firmengrindung im Jahre 1956 hat sich SENOPLAST
im hochkomplexen Produktionsverfahren der Coextrusion
als  Technologiefliihrer etabliert, was durch zahlreiche
Patentanmeldungen eindrucksvoll untermauert wird.

Als grofdtes Unternehmen der international agierenden Klepsch
Group stellt das Unternehmen hochwertige Kunststoffplatten
und -folien fur die verschiedensten Anwendungsbereiche
her. Uber 50.000 Tonnen senosan® Produkte pro Jahr,
die vom Hauptstandort Piesendorf, Osterreich, und den
Produktionsstatten in Querétaro, Mexiko und Suzhou, China, in
rund 60 Lander weltweit geliefert werden.

Mit innovativen und hochwertigen Kunststoffplatten und —folien
aus den Rohstoffen ABS, ABS/PC, PC, ASA, PMMA und PS ist
SENOPLAST heute international erfolgreich.

Dieser weltweite Erfolg des Familienunternehmens basiert auf
den folgenden Grundpfeilern der geltenden Firmenphilosophie:

.Qualitat und Innovation vereint mit Umweltbewusstsein
und dem Wissen, das der Mensch im Mittelpunkt der
Unternehmenskultur steht!”

ot SENOPLAST
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Vision. Mission. \\Werte.

L

/l\

VISION

Wir wollen weltweit die Nummer 1 im Bereich coextrudierter
und veredelter Kunststoffplatten und -folien flr hochwertige
Anwendungen sein.

),

MISSION ——

SENOPLAST ist Innovations- und Qualitatsfuhrer in der
Coextrusion von Kunststoffplatten und -folien. Wir unterstuttzen
unsere Kunden mit umfassendem Know-how von der Auswahl
bis zur Verarbeitung unserer Produkte. Als Familienunternehmen
legen wir hohen Wert auf Respekt, Fairness und langfristige
Beziehungen mit unseren Mitarbeiterinnen und Mitarbeitern,
sowie allen Geschaftspartnern. Wir verpflichten uns zu einem
nachhaltigen Umgang mit der Natur und Ressourcen und zu
schonenden Produktionsverfahren.

WERTE

v" Verantwortung Ubernehmen und gemeinsame Ziele
verwirklichen

Respekt, Vertrauen und Ehrlichkeit

Fairness und Akzeptanz

Angstfreies, kollegiales Miteinander

Anerkennung und Wertschatzung

ASANENEN

ot SENOPLAST
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Der Standort SENOPLAST Piesendorf

Mitten im Salzburger Pinzgau in Piesendorf gelegen, befindet
sich die SENOPLAST Zentrale am Rande des Nationalparks Hohe
Tauern. Das am oOstlichen Ortsrand gelegene Werksgelande
grenzt nordlich an die Pinzgauer Lokalbahn und die Bundesstralle
B168. Entlang der Bundesstrafe sind Grunland und Wohngebiet
gemischt anzutreffen. Im Osten und Sudden befinden sich die
Gewerbezone und landwirtschaftlich genutzte Grunflachen.
Eine westlich liegende Wohnsiedlung wird durch einen
bepflanzten Larmschutzwall und eine ZufahrtsstralRe begrenzt.
Die Verkehrsanbindung erfolgt Uber eine Werkszufahrt im
Nordwesten.

Durch die Errichtung eines Betriebes zur Herstellung
coextrudierter  Kunststoff-Halbzeuge erhielt diese rein
landwirtschaftlich und kleingewerblich strukturierte Gemeinde
ein modernes Werk mit globaler Vernetzung. Ausgehend vom
Standort Piesendorf erwirtschaft SENOPLAST eine Exportquote
von bis zu 90%, wodurch speziell im europaischen Raum eine
sehr starke Marktposition eingenommen wird. Mit derzeit 540
Beschaftigten ist die SENOPLAST Klepsch & Co. GmbH einer
der groRten Arbeitgeber des rund 3.700 Einwohner zahlenden
Ortes.

Mitarbeiter Anzahl gesamt: 535
Angestellte: 120

Jegliche Produktionsanlagen funktionieren aufderst larm- und
emissionsarm, wodurch es zu keinerlei Beeintrachtigungen
far Natur und Umgebung kommt. Seit langem besteht ein
ausgezeichnetes nachbarschaftliches Klima zu allen Anrainern,
welches durch die erfolgreiche Symbiose zwischen Mensch,
Natur und Industrie gefordert wird.

Lehrlinge gesamt:

23

Branche Herstellung von Platten und Folien aus Kunststoff ONACE 2008:22.21-0
Umsatz: 212,3 Mio €

Berichtszeitraum: von 1. Janner 2023 \t/)\i/s_J???rngzzegmber 2023
Bilanzgebiet: Standort Werk Piesendorf '

Anzahl der Standorte:
davon Werke:

1 (Bundesland Salzburg / Pinzgau)
1

Managementsystem:

EN I1SO 9001

KBA

Zertifziert
REG.NO.: 00050/0
REG.NO.: 00050/0

EN ISO 14001

Zertifiziert

REG.NO.: 00144/0

EMAS Begutachtet
(Eco Management and Audit Scheme)

Verified
REG.NO.: AT-000521

ot SENOPLAST
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Strategiepyramide

Wir wollen weltweit die Nummer 1 im Bereich
coextrudierter und veredelter Kunststoffplatten

Vision > #1 und -folien fur hochwertige Anwendungen sein.
S . Wir sind Qualitatsfuhrer.
Positionierung > Qualitat besser - schneller - verlasslicher

Markt- . Auto-
Fokusthemen -> entwicklung Innovation N natisiorung 2024
Entwicklungs- > Internatio- Digitale Mensch & Nach- Langfristi
themen nalisierung Prozesse i Organisation haltigkeit anginstig

Abb. 1: Strategiepyramide
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Produkte

Coextrusion von Mehrschichtplatten und -folien

Senoplast ist QualitatsfUhrer bei der Herstellung von
Kunststoffplatten und -folien im Coextrusionsverfahren.
Das Coextrusionsverfahren ermdglicht die Kombination
unterschiedlicher Materialien bei der Herstellung von
Mehrschichtverbundplatten und -folien mit dem grofRen Vorteil,
dass das gefertigte Produkt Uber die positiven Eigenschaften
der jeweils verwendeten Rohstoffe verfigt. So weisen z.B.
ABS/PMMA-Verbunde die sehr gute Schlagzahigkeit des ABS

ABS/PMMA
Coextrudierte Mehrschichtplatten far hochqualitative
tiefgezogene Teile fur Innen- und AuRenanwendungen.

ABS+ABS/ASA

Spezielle Mono- und Mehrschichtplatten erflllen hochste
Marktanspriche hinsichtlich Design, Technologie und optischer
Anspruche.

PC Platten und -folien
Coextrudierte und eingefarbte Mehrschichtplatten und —folien
far die Kofferindustrie und automotive Anwendungen.

Abb. 2: Farbmuster Facher

(Acrylnitril-Butadien-Styrol) und die hervorragende chemische
Bestandigkeit des PMMA (Polymethylmethacrylat) auf, was far
viele Anwendungen der senosan-Produkte unbedingt erforderlich
ist. Durch die vielfaltigen Kombinationsmaoglichkeiten und
unterschiedlichen Aufbauten der Halbzeuge kann Senoplast
sehr konkret auf spezielle Kundenanforderungen eingehen.

PS Platten und -folien
Coextrudierte Platten und Folien aus hochschlagzahem PS.

Spezialfolien
Hochglanzfolien flr die Automobilindustrie als Lackersatz.

Spezialfolien
Kratzfeste Acryl- und PET Folien in hochglanzend und supermatt
fur die Mobelindustrie.

Abb. 3: Beispiel 5-Schicht Aufbau - senosan® AM50C SOLAR EG

ot SENOPLAST
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Produktubersicht

Bad & Wellness Reisen & Freizeit Automobilindustrie Nutzfahrzeuge

il =

Tiefziehanwendungen Mobelindustrie Kuhlgerateindustrie Caravan

ot SENOPLAST



Firma SENOPLAST im Uberblick
Unsere Standorte weltweit
Vision. Mission. Werte.
Der Standort SENOPLAST Piesendorf
Strategiepyramide
Produkte
Produktlbersicht
f’ Produktionsprozess

Input-Output Bilanz des Unternehmens

12

Der Produktionsprozess

Von den Herstellern der Kunststoffe bezieht SENOPLAST die
Granulate als Rohstoffe. Diese werden in Piesendorf mittels
Breitschlitzextrusion zu Platten und Folien verarbeitet.

Extrusion ist die Bezeichnung flr ein auch Strangpressen
genanntes Verfahren zur Herstellung von Profilen, Platten, Folien
usw. aus thermoplastischen Kunststoffen wie z.B. Polyethylen,
Polypropylen, Polystyrol, ABS usw.

Dieser Produktionsprozess erfolgt in Extrudern, die meist
als Schneckenextruder ausgelegt sind. Sie werden durch
Einfulltrichter mit den Thermoplasten in Form von Pulvern oder
Granulaten beschickt. Das Material wird erwarmt bzw. gekuhlt,
homogenisiert, plastifiziert, von der Schnecke transportiert und
durch die formgebende Dise gepresst.

Extruder existieren in verschiedenen Varianten: so unterscheidet
man z.B. je nach der Zahl der Forderschnecken Ein- und
Mehrschneckenextruder.

DOSIEREN
MISCHEN
FORDERN

LAGERSILO B =

I l I I TROCKENSILO

—

HAUPT-
CO-EXTRUDER EXTRUDER

Die bei SENOPLAST zum Einsatz kommenden breiten
Dusenformen, wie sie fur die Platten- und Folienherstellung
erforderlich  sind,  fdhren  zur  Verfahrensbezeichnung
. Breitschlitzextrusion”

Den Anspruch der technologischen Flhrerschaft bezieht
SENOPLAST auf die Herstellung von Platten und Folien
aus Polystyrol (PS), ABS, PET, PC, spezieller Typen von
Mehrschichtplatten und -folien in PS/PS, ABS/ABS, ABS/PMMA
sowie weiterer spezifischer von Kunden gewUlnschten Typen.

KREISROLLEN- STAUB-

CO-EXTRUSIONS-
BAHNABZUG = gCHNEIDER ABSAUGUNG

WERKZEUG

SCHLAG-
SCHERE

KUHLROLLEN-
BAHN

GLATTWERK

Abb. 4: Extrusionsprozess

INLINE REGENERAT

ot SENOPLAST
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Input-Output Bilanz des Unternehmens

Die far den Produktionsprozess relevanten Rohstoffe,
Hilfsstoffe, Betriebsstoffe und Energien (Input) werden im Laufe
eines Bilanzjahres aufgezeichnet und der daraus resultierenden
Produktmengen und zwangslaufig damit verbundenen Abfalle
und Emissionen (Output) gegenlbergestellt. Die nachfolgende
Abbildung 5 zeigt die Stoffstrombilanz der Firma SENOPLAST.
Details zu den Mengen sind im Anhang in der Tabelle Input-
Output Bilanz ersichtlich

Kunden Regenerat
externes Recycling

Kunden Regenerat

Zuluft
Eigen Regenerat

Kunden Regenerat
internes Recycling

Werk

Rohmaterial Piesendorf

Abluft

Kunden Recycling

Verbrauch
bei Kunden

Produkte

) . Abfélle aus
Betriebsstoffe Hilfs- & Betriebsstoffe Produktion )
Hilfsstoffe /- 7 ] Abfl€
Abwarme Nutzung Abwarme .
PR N_ahwarme
Bko-Strom ) Piesendorf 1+ Abwéarme
; Brunnwasser Gemeindekanal 1 Nahwirme

Energie Gemeindewasser RoRbach Versickerung

Wasser (Brunnen)

Gemeindewasser Abwasser

Abb. 5: Stoffstrome Produktion Werk Piesendorf
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Umweltpolitik und Umweltlinien

Die Firma SENOPLAST fertigt im Werk Piesendorf Thermoplaste
aus Kunststoffgranulaten, welche die Bedurfnisse der Kunden
erfullen und die Lebensqualitat der Verbraucher erhohen. Diese
Produkte sind umweltfreundlich, und wir arbeiten standig
an deren Verbesserung. Wir entwickeln Recycling-Konzepte
weiter und optimieren unser Stoffstrommanagement, um uns
der Verantwortung fur unsere Produkte und der Produktion
zu stellen. Umwelt, Sicherheit und Gesundheitsschutz sind
Bestandteile unserer Geschaftspolitik.

Sicherheit und Umweltschutz sind fur SENOPLAST ein
Gebot. Vorausschauendes Handeln, eigene Verantwortung,
Sicherheit und Umweltschutz stehen gleichrangig neben den
unternehmerischen Zielen.

Uber die Einhaltung der gesetzlichen Vorschriften hinaus
formulieren, verfolgen und Uberprifen wir am Standort
Piesendorf Zielsetzungen zur kontinuierlichen Verbesserung fur
Umweltschutz, Sicherheit und Gesundheitsschutz, wie etwa:

Senkung des Energieverbrauches

Reinhaltung der Luft

Larmminderung

Verringerung der Abwasserbelastung

Reduzierung des Ressourcenverbrauches

Reduzierung der Abfalle

Kontinuierliche Suche nach Abfall- & Reststoffverwertung
Erhohung der Anlagensicherheit

Verbesserung des Arbeitsschutzes

Vorsorge & Uberwachung im Gesundheitsschutz

LU s

Von allen Beschaftigten wird engagiertes und
verantwortungsbewul$tes Verhalten erwartet. Dies umfal3t:

Vorbildfunktion der FUhrungskrafte

Einhaltung der Vorschriften

Sorgfalt und Pflichtbewusstsein

Sorgsamer Umgang mit Ressourcen und Mitteln

ANANENEN

Igommunikation mit unseren Partnern in der
Offentlichkeit

SENOPLAST steht im Dialog mit der Nachbarschaft. Uber das
Erforderliche hinaus werden regelmallige Gesprache mit Behor
den und Kommunen gesucht. Alle 3 Jahre wird eine Umwelt-
erklarung veroffentlicht.

Unsere Umweltpolitik wird im Zuge der jahrlich stattfindenden
Audits hinsichtlich der Eignung und der Anforderungen der ISO
14001 und EMAS Uberpraft und allenfalls verandert.

ot SENOPLAST
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Sustainable Development Goals (SDGs)

Das Ubergeordnete globale Ziel der verantwortungsvollen
Produktion und Nutzung gibt uns einen herausfordernden
Handlungsrahmen. Die ,Dekarbonisierung” der Wirtschaft
durch eine moglichst weitgehende SchlieRung von Kreislaufen
bedeutet fur unsere Forschung und Entwicklung, die Herstellung
unserer Produkte zu optimieren - oder sogar neu zu denken:

v'intensive und kontinuierliche Erforschung der
Einsatzmoglichkeiten von biobasierten, nachwachsenden
Kunststoffen, um daraus gleichwertig hochwertige
Kunststoffplatten mit weniger Abfall und weniger Energie-
und Wasserverbrauch herzustellen.

v" kundenspezifische Anwendungsentwicklungen, um
die Langlebigkeit unserer Produkte zu erhohen, ihre
Recyclingfahigkeit zu verbessern und Abfalle zu vermeiden.

v' alle Méglichkeiten interner und externer Kreislaufe zu nutzen,
um unvermeidbare Produktionsabfélle zu recyceln, ohne die
Qualitat und Eigenschaften der Produkte zu minimieren.
Dadurch wird der Einsatz von Neuware, die aus fossilen
Quellen neu hergestellt werden muss und in weiterer Folge
wird die Umweltbelastung weiter reduziert.

v' die Auslieferung unserer Produkte an unsere weltweit
verteilten Kunden durch klimafreundliche Logistikkonzepte
mit  optimierten  Transportgrofen, -intervallen  und
-verpackungssystemen unter  Einbeziehung unserer
Distributionspartner.

Dekarbonisierung und die Circular Economy verlangen von
Unternehmen und ihren  Stakeholdern eine verstarkte
Bereitschaft zu Kooperation, um zu neuen Losungen zu kommen
und dennoch wettbewerbsfahig zu bleiben. Unser Engagement
fur nachhaltige Lieferketten beinhaltet die Verantwortung, auch
auf faire Geschafts- und Arbeitsbedingungen zu achten, und in
Kompetenznetzwerken mit Zulieferern und Kunden gemeinsam
nach zukunftsfahigen Losungen zu streben.

Der Grune Geist (symbolische Leitfigur fur den Umweltgedanken
bei Senoplast) ist auch Uber das Senocircle-Kreislaufsystem
hinaus aktiv. SENOPLAST sieht seine Funktion als
Vorzeigeunternehmen auch darin, aktiv an der Entwicklung
einer nachhaltigen regionalen Wirtschaft mitzuwirken, wie
sie beispielsweise in den 2015 in Paris von vielen Staaten der
Welt gemeinsam beschlossenen nationalen und internationalen
Initiativen auf Basis der Sustainable Development Goals SDG

zum Ausdruck kommt.

Daher sind wir in offenen Gesprachen mit allen
Interessensgruppen  betrebt, regionale  Konzepte zu
Nachhaltigkeit, Kreislaufwirtschaft und Dekarbonisierung zu
unterstltzen, um auch die Region als naturnahen Lebens- und
Erholungsraum attraktiv und lebendig zu erhalten - eine mit
der Natur lebende Region, die auch fur junge Menschen gute
Bedingungen bereitstellen kann.

Die Chancen der Digitalisierung und Vernetzung der
gesellschaftlichen und wirtschaftlichen Ablaufe stehen im
Mittelpunkt, um die regionalen Potentiale voll ausschopfen zu
konnen. Dezentralisierung kann mit Hilfe der Digitalisierung
gelingen.

Nachhaltige Symbiosen zwischen Industrie, Gewerbe und
Stadten zu finden sind die Schlagworte der Zukunft, wie sie von
den UN-Organisationen weltweit in die Umsetzung begleitet
werden. Wir als SENOPLAST sehen auch hier unsere Rolle
als Leitbetrieb und setzen im Rahmen unserer Maoglichkeiten

Akzente fur eine lebenswerte Zukunft.
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Abb. 6: Sustainable Development Goals
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Die Einflussfaktoren auf das Umweltmanagementsystem

Zur Aufrechterhaltung und nachhaltigen Weiterentwicklung
unseres Umweltmanagementsystems ist es wichtig, den
organisatorischen Kontext der SENOPLAST im Bereich Umwelt
zu kennen, welcherin der nachfolgenden Abbildung 7 anschaulich
dargestellt ist. Er soll den Einfluss externer als auch interner
Themen, sowie die Wechselwirkung der Beiden aufzeigen und
stellt eine Grundlage fur die Bearbeitung umweltrelevanter
Themen dar.

Weitere umweltrelevante Themen, an denen standig gearbeitet
wird und zusatzliche Kontextthemen, welche sich im Laufe des
Jahres ergeben, werden gemeinsam mit der Geschaftsleitung
bestimmt und entsprechend bearbeitet.

Ext Einflii
xterne Einflisse Rechtliche

Verpflichtungen

Extremwetter _
situationen EU
Verordnungen
Interne Einfliisse
Anlagensicherheit und
Arbeitssicherheit
Res§ourceq- Proz_essoptlmlerung zur Stakeholder
verflgbarkeit Optimierung der Ressourcen
Umweltbewusstsein Mitarbeitender
Sicherstellung der Erflllung
rechtlicher Anforderungen
Umwelt-
Umwelt- bewusstsein
zustande Lieferanten &
Kunden

Abb. 7: Kontext der Organisation Bereich Umwelt
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Organisation des betrieblichen Umweltschutzes

Aufgrund der Verpflichtung zur Qualitat und die langfristigen
Qualitatszielsetzungen  sowie  die  Verpflichtung  zum
umfassenden und vorsorgenden Umweltschutz hat die
GeschaftsfUhrung die Unternehmenspolitik fur Umweltschutz
als normativen Rahmen festgelegt.

Von der obersten Leitung ist ein Umweltbeauftragten (UMB)
benannt. Die Aufgaben des Umweltbeauftragten sind:

v' Ererstellt Umweltprogramme und ist, nach der Zustimmung
der Geschaftsfuhrung, zustandig fur deren Umsetzung und
Dokumentation.

v' Er ist verantwortlich flr die Erstellung und Aktualisierung
des Umweltmanagementhandbuches und zustandig fur die
Durchfuhrung von Umweltbetriebsprifungen bzw. internen
Audits.

v Er hat eine umfassende Informationspflicht gegenulber
der GeschaftsfUhrung und den in umweltschutzrelevanten
Bereichen arbeitenden Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter des

v' Er ist verpflichtet, sich Uber aktuelle Entwicklungen im
Umweltschutz zu informieren.

v' Er ist Ansprechpartner der Behorden bei umweltrelevanten
Fragestellungen und wird bei der Bearbeitung von umwelt-,
wasser- und baurechtlicher  Genehmigungsverfahren
beigezogen.

DieTatigkeit des UMB erstreckt sich auf die Identifikation, Analyse
und Bewertung aller Umwelteinwirkungen, die durch Anlagen,
Prozesse und Tatigkeiten des Unternehmens hervorgerufen
werden, sei es in Form von Luftverunreinigungen, Gewasser
und Abwasserbelastungen und ahnlichen Umweltaspekten.

Unternehmens.
GL
Geschaftsfihrung
QMB BSB TSL
) - UMB BRO BA BL ) "
Leitung Qualitdtsma- q g q q Brandschutzbeauf- Leitung Technischer
nagement Umweltbeauftragter Betriebsratobmann Betriebsarzt Betriebsleitung tragte Servies
Verantwortlicher AB GB SFK SBB Leitung
Abfallsammler und Gefahrengutbeauf- . : Strahlenschutz- Regenerataufberei-
-behandler Abfalloeautragter tragter SHEIEN S e e beauftragte tung

HT SVP
Haustechnik Sicherheitsvertrau-
ensperson

Abb. 8: Organisation betrieblicher Umweltschutz
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Aufgaben des Umweltbeauftragten

Die eingesetzten Rohstoffe (granulierte Kunststoffe) beinhalten
ein sehr geringes Gefahrdungspotential. Fur die verwendeten
Farbmischungen werden bereits seit Jahren schwermetallfreie
Farbkonzentrate verwendet.

Die Entwicklung der Farben hat als Ubergeordnetes Ziel die
weitere Reduktion der Anteile an gefahrlichen Chemikalien,
soweit es die Qualitatsanspriche an das Produkt erlauben.
Insbesondere bei den Betriebsstoffen mit gefahrlichen
Eigenschaften (Ole, Kleber, Reinigungsmittel, Lacke etc.) wird
eine Arbeitsstoff-Evaluierung durchgefihrt, um die Risiken
hinsichtlich Mensch und Umwelt zu identifizieren und zu
bewerten.

Damit wird sichergestellt, dass rechtzeitig alle Mitarbeitenden
im Unternehmen darUber unterrichtet sind und zum sorgsamen
Umgang angehalten werden, sowie fur die Zukunft nach
alternativen, weniger gefahrlichen Betriebsstoffen gesucht
wird. Aufgrund des Umweltbewusstseins der Mitarbeiterinnen
und Mitarbeiter sind in der Gefahrstoffanalyse von SENOPLAST
kaum Betriebsstoffe mit hohem Umweltgefahrdungspotential
zu finden.

Das Ubergeordnete globale Ziel der verantwortlichen Produktion
und des verantwortungsbewussten Gebrauchs gibt uns einen
herausfordernden Aktionsrahmen. Die ,Dekarbonisierung” der
Wirtschaft durch eine weitestgehende KreislaufschlieRung,
bedeutet flr unsere Forschung und Entwicklung, und die
Produktion:

v alle Mdglichkeiten flr interne und externe Kreislaufe zu
nutzen, um den Einsatz von Rezyklat weiter zu erhohen,
ohne die Produktqualitat und -eigenschaften zu minimieren.
Dadurch wird die Verwendung von ,Virgin material”
verringert, welches aus fossilen Quellen neu erzeugt werden
muss.

v' intensive fortlaufende Erforschung von Médglichkeiten zur
Anwendung biobasierter, erneuerbarer Kunststoffe, um
daraus ebenso hochwertige Kunststoffplatten herzustellen.

v' kundenspezifische Anwendungsentwicklungen, um die
Langlebigkeit unserer Produkte zu steigern, und ihre
Wiederverwertbarkeit zu erhohen.
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Meilensteine des betrieblichen Umweltschutzes

Aktiver Umweltschutz ist erklartes Unternehmensziel bei
SENOPLAST. Schon 1978 wurde durch die Bepflanzung, die
grofRzigige Anlage von Grunflachen und eines Biotops mehr
getan als erforderlich, um die Einbindung des Betriebes in die
umgebende Landschaft zu harmonisieren.

Bereits 1982 haben wir ein Okologie-Konzept entwickelt und
seitdem schrittweise in die betriebliche Praxis umgesetzt. Alle
relevanten Betriebsbereiche werden in einer ganzheitlichen
Betrachtungsweise sowohl aus okologischer als auch aus
okonomischer Sicht standig auf Verbesserungen hinterfragt.

Fur die harmonische Einfugung des Betriebes in die umgebende
Natur, die Schaffung eines Biotops und die Anlage einer
Parklandschaft auf dem Werksgelande wurde uns 1985 der Preis
fur Umweltschutz der Industrie verliehen.

Nach kurzer Vorbereitungszeit wurde im Oktober 1992 die
Qualitatssicherung mit der Zertifizierung nach DIN ISO 9001
eingefihrt. Das System ist zum unverzichtbaren Instrument
unserer Betriebsablaufe geworden.

Besonders erfreulich wurde zur Kenntnis genommen, dass der
Umweltbericht in seiner Erstausgabe ,Umweltbericht 2000
beim osterreichweiten Preis fur Umweltberichte AERA (Austrian
Enviromental Reporting Award) mit dem Preis , Mutter Erde”
ausgezeichnet und hiermit zu den besten drei Umweltberichten
Osterreichs gekdirt wurde.

Im Dezember 2001 folgte eine erneute Auszeichnung beim
AERA 2000. In der Kategorie | (Nachhaltigkeit) konnte der 2.Platz
belegt werden. Ein Jahr spater, im Dezember 2002, konnte
beim AERA 2001 der ersehnte 1. Platz erreicht werden. Dies
bedeutete eine Teilnahme an der europaischen Ausscheidung.

Die Konformitat nach der Umweltnorm EN ISO 14001 wurde uns
im November 2000 durch Zertifikat bestatigt, dies kann als sehr
gute Erganzung zu der bereits implementierten Qualitatsnorm
EN ISO 9001 gesehen werden.

Seit Dezember 1999 sind wir ein , Klimabundnisbetrieb’ was
bedeutet, dass ein besonderes Augenmerk auf klimarelevante
Verbesserungen gelegt wird; dies heildt unter anderem, freiwillig
auf eine Verringerung der CO, Verursachung zu achten.

Wir sind davon Uberzeugt, dass wir durch den verstarkt gefihrten
Dialog mit unseren Mitarbeiterinnen und Mirarbeitern und der
Offentlichkeit einen Beitrag zur Vertrauensbildung in unserem
Umfeld leisten.

Laufend werden Projekte ausgearbeitet und umgesetzt.
Unsere Erfolge im Umweltschutz bestarken den Willen in uns,
diese vorsorgenden und beispielhaften Maflinahmen offiziell
anerkennen zu lassen. Es ist unser Anliegen, den gesunden
Zustand und die Schonheit unseres Landes mit seinem
Erholungswert fUr uns und unsere Gaste zu erhalten.
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Meilensteine und Auszeichnungen

wlir Sind
K“mabi.'mdnis
| Betrieb

Z Fraunhofer

AUSTRIA

EXPORT
PREIS 2020
SILBER

Nb{rf

WIKARUS

............

ot SENOPLAST



Die Saulen unseres
Umweltmanagementsystems

Umweltpolitik und Umweltlinien
Sustainable Development Goals (SDGs)

Die Einflussfaktoren auf das
Umweltmanagementsystem

Organisation des betrieblichen
Umweltschutzes

Aufgaben des Umweltbeauftragten

Meilensteine des betrieblichen
Umweltschutzes

Meilensteine und Auszeichnungen

f Rechtskonformitat

22

Rechtskonformitat

Eine weitere wesentliche Grundlage unseres Umwelt-
managementsystems ist die Einhaltung aller uns betreffenden
Rechte und Pflichten. In einem Rechtsregister und
Bescheidmanagementsystem werden alle fur die Firma
SENOPLAST relevanten Rechtsvorschriften und sonstige
Verpflichtungen gefthrt. Wesentlich sind:

Gewerberecht
Baurecht

Wasserrecht
Arbeitssicherheitsrecht
Abfallrecht

ANANENENEN

Rechtsregister / Bescheidmanagement

Erganzt wird dieser Rahmen durch ein fur den Standort
Piesendorf angelegtes Bescheidregister, in welchem alle
Bescheide und die dazugehorigen erlassenen Bescheidauflagen
gefuhrt werden.

Der Umweltbeauftragte ist verantwortlich fur die |dentifizierung
umweltrelevanter Vorschriften. Nach seiner Vorselektion werden
die jeweils im Unternehmen betroffenen Abteilungsleitungen von
ihm informiert. Diese sind verantwortlich fur die entsprechende
Umsetzung von Malinahmen, die die Einhaltung gesetzlicher
Vorgaben sowie der behordlichen Genehmigungsbescheide
sicherstellen. Die behordlichen Genehmigungsbescheide
liegen im Original in der Betriebsleitung, als der fur die meisten
Uberpriifungen zustandigen Abteilung auf.

Die wiederkehrenden Uberpriifungen, die sich aus den
unterschiedlichen verbindlichen Verpflichtungen ergeben (z.B. §
82b GewO, StrSchG, § 134WRG, § 19a Eisenbahngesetz, ASchG,
etc.) werden systematisch Uberwacht und ihre Umsetzung
dokumentiert. Die Einhaltung von Bescheidauflagen und
gesetzlichen Verpflichtungen wird in regelmaRigen Abstanden
im Zuge interner Audits und Umweltbetriebsprifungen sowie
durch die durchgefihrten betrieblichen Uberwachungen
{iberprift. Im Rahmen dieser Uberpriifungen und Bewertungen
auf Einhaltung wurden keine Abweichungen von rechtlichen
Vorschriften festgestellt. Seit Mitte 2023 wird das gesamte
Bescheidmanagementkonzept Uberarbeitet und als Add-On in
der bestehenden Dokumentlenkungssoftware integriert.

Neue Bescheide

Zwischen 2021 und 2023 wurden insgesamt neun Bescheide
mit ca. 300 Auflagenpunkte erlassen, welche den besonderen
Fokus auf die Themen Arbeiterinnenschutz, Brandschutz,
Elektrotechnik, Gewerbetechnik und Umweltschutz legen.

——a
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Umweltauswirkungen durch die Produktion unserer Produkte

Um die Umweltauswirkungen der Firma SENOPLAST am
Standort Piesendorf zu ermitteln, werden direkte und indirekte
Umweltaspekte definiert und deren Auswirkungen bewertet.
Es werden Stoffstrome messtechnisch erfasst und Kennzahlen
entwickelt, um  Umweltstrategien/-ziele mit  konkreten
Mafdnahmen definieren zu konnen. Ziel bei der Umsetzungist die
Verringerung der Umweltauswirkungen unter Berlcksichtigung
der wirtschaftlichen Aspekte. Hauptaugenmerk liegt dabei,
unter Beibehaltung des Einsatzes von 100 % erneuerbarer
Energie (marktbasierte Ansatz), auf einer weiteren Reduktion
des spezifischen Energieverbrauches, der Schliefung von
Stoffkreislaufen, sowie in der Reduktion unvermeidbarer
Abfallmengen oder Emissionen. Die Erreichung der festgelegten
Umweltziele wird durch entsprechende Projekte zur Umsetzung
gebracht, die Zielerreichung im jahrlichen Managementreview
bewertet und allfallige weitere Korrekturmafinahmen abgeleitet.
Dieses Prinzip Plan-Do-Check-Act (PDCA) ist auf allen Ebenen
des Unternehmens eine bereits gelebte Vorgehensweise.

Plan )
Interne und Erfordernisse &
externe Themen Erwartungen
Planung
Verbesserung Flhrung Untgresttrtigéung Do
Flhrung
Check

Beabsichtigte Ergebnisse des
Umweltmanagements

Abb. 9: PDCA-Zyklus zur Verfolgung der Unternehmensziele

Umweltrelevanzprofil des gesamten Standortes

Mit dem Umweltrelevanzprofil analysieren wir diejenigen
Umweltaspekte, die zu wesentlichen Umweltauswirkungen
fuhren oder fahren konnen. Umweltaspekte sind fur uns
die Bestandteile von Prozessen, Tatigkeiten, Produkten oder
Dienstleistungen, welche eine Auswirkung auf die Umwelt
haben oder haben kénnen. Die malfdgeblichen Aspekte werden
soidentifiziert und deren Umweltauswirkungen ermittelt. Mittels
der Bewertung ihrer Wesentlichkeit werden die Umweltaspekte
priorisiert und konsequent Malinahmen zur Verringerung von
negativen Auswirkungen ergriffen. Die Festlegung der Kriterien
erfolgte unter der BerUcksichtigung folgender Punkte:

Der allgemeine Zustand der Umwelt (lokal — regional — global)

v' Potenzielle Schadigung oder Nutzen flr die Umwelt bezogen
auf die erlauterten Umweltschwerpunkte

v" Festlegung von prozessnahen Kriterien

v" Anforderungen der Umweltvorschriften

v' Meinungen der Mitarbeiterinnen und Mitarbeitern und der
interessierten Kreise

Die Bewertung der Kriterien erfolgte unter der BerUcksichtigung

folgender Punkte:

v" Vorhandene innerbetriebliche Prozessdaten und —fllisse

v"Innerbetriebliches  Know-how der unterschiedlichen
Prozesse

v' Tatigkeiten des Unternehmens

v" Kenntnis Uber externe Einflussbereiche und Stakeholder
Erwartungen (z.B. Klimawandel, Paris Abkommen, Supply-
Chain-Anforderungen, Enhanced Producer Responsibility
EPR, etc.)

In Vorbereitung auf erweiterte Produktlebenszyklusanalysen,
unterscheiden wir dabei unsere eigenen Realisierungs-,
FUhrungs- und Unterstltzungsprozesse, von denen unserer
Produktion am Standort vorgelagerten und nachgelagerten
Prozessen. Der Gewichtungsfaktor wurde auf Basis der
Relevanz des Umweltaspektes (lokal-regional-global) intern
bestimmt. Die Beeinflussbarkeit des Prozesses und dessen
Optimierungspotenzial wurden durch die Analyse der jeweiligen
Prozesse intern definiert.
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Umweltauswirkungen durch die Produktion unserer Produkte

Umwelt-Wesentlichkeitsprofil

Die Umweltschwerpunkte der Haupt- und Peripherieprozesse
werden intern  kontinuierlich  bearbeitet und effektive
Maflinahmen umgesetzt. Aktuell werden insbesondere im
Bereich des Rohstoff- und Ressourcenverbrauchs Projekte zur
Reduzierung und Effizienzsteigerung verfolgt, um die Prozesse
Coloristik und Extrusion, die eine hohe Umweltkennzahl
aufweisen, zu verbessern. Aufgrund der relativ schlechten
Beeinflussbarkeit der vor- und nachgelagerten Prozesse kdnnen
kurzfristig keine wirksamen Malfinahmen ergriffen werden.
Diese Umweltprioritaten sind daher fur eine zukunftsorientierte
Umweltperspektive relevant. Sie sollen als Grundlage dienen, um
die Zusammenarbeit im Umweltbereich zwischen Lieferanten
und SENOPLAST sowie zwischen Kunden und SENOPLAST
zu verbessern. Darlber hinaus sollen sie als Grundlage fur die
Bewertung von Lieferanten und Kunden dienen.

Umweitwesentichkeit

Beschaffung ven ch

Beschaffung von el

Abb. 10: Balkendiagramm Umweltwesentlichkeit

Definition der Umweltziele zur Reduzierung der
Umweltauswirkung

Umweltziele werden nach unterschiedlichen Kriterien definiert.
Sie werden nach ihrer Relevanz fiir das Unternehmen gegliedert
und in kurz-, mittel- und langfristige Ziele unterteilt. Die Ziele
werden entsprechend unserer Unternehmensgrundsatze und
der mittelfristigen strategischen Ausrichtung priorisiert und als
langfristige Umweltziele verfolgt.

Mittelfristige Ziele werden hauptsachlich durch die Bewertung
von Umweltaspekten definiert und haben Einfluss auf die
Erreichung der langfristigen Ziele.

Kurzfristige Ziele werden innerhalb einer Abteilung definiert und
haben Einfluss auf die relevanten Umweltaspekte.

Langfristige Ziele:

v' Reduktion der Scope 1+2 Emissionen* am Standort
Piesendorf

Mittelfristige Ziele:

v" Reduktion der Umweltauswirkungen unserer wesentlichen
Umweltaspekte

Kurzfristige Ziele:

Erreichung der jahrlichen Divisionsziele

Reduktion des Gewerbe- und Restmullaufkommens

Reduzierung der Entsorgungskosten fir Kunststoffabfalle

Inbetriebnahme und Installation neuer PV-Anlagen

Sanierung/Erneuerung Infrastruktur (Kihlwasser, Druckluft)

Datenerfassung Scope 3 Emissionen

AV N N N NN

* marktbasierter Ansatz

Potentiale und notwendige Mafinahmen werden mit folgenden
Instrumenten erfasst:

a. interne Audits

b. Umweltbetriebsprifung

c. Managementbewertung

d. Strategieworkshops

e. Laufende Gesprache mit MA
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Im Kreislauf mit der Umwelt Umweltschwerpunkt Rohstoffe

Umweltauswirkungen durch die Produktion Die eingesetzten Rohstoffe (Kunststoffgranulate) weisen ein Jahresverlauf (2021-2022-2023) in to
unserer Produkte sehr geringes Gefahrdungspotential auf. Fir die eingesetzten
f'Umvveltschwerpunkt e E:;Egisgﬁggferwvex/vveer:jgt. seit Jahren schwermetallfreie 2021 2022 2023 vz-gggeler:;gzen
U . Ubergeordnetes Ziel der Lackentwicklung ist es, den Anteil Menge | Menge | Menge %
mweltschwerpunkt Energie N o \ . .
gefahrlicher Chemikalien weiter zu reduzieren, soweit 11 | Ronstoffe aesamt 5 189
Umweltschwerpunkt Abfall es die Qualitatsanforderungen an das Produkt zulassen. ' o 57322 | 48.892 | 46.359 e
Insbesondere fur Betriebsstoffe mit gefahrlichen Eigenschaften |11 | Virgin 263%
Umweltschwerpunkt Wasser (Ole, Klebstoffe, Reinigungsmittel, Lacke etc.) wird eine " | Kunststoffgranulate | 41.052 | 34.271 | 31.655 '
) Stoffbewertung durchgefihrt, um die Risiken fur Mensch und |1 | Eigen-Regenerat 16.88%
Umweltschwerpunkt Luft und Larm Umwelt zu identifizieren und zu bewerten. "7 | (Mahlgut) 5.555 5.236 6.120 '
U o ; Damit wird sichergestellt, dass alle Mitarbeiterinnen und |13 | Kunden-Regenerat 1.93%
mweltschwerpunkt Arbeitssicherheit Mitarbeiter im Unternehmen rechtzeitig informiert und zum (Mahigut) 6.535| 6211 6.091 '
. sorgsamen Umgang angehalten werden und fur die Zukunft nach Farbkonzentrat i %
\L/J::;/r\:f&i??ﬂzrpunkt Mensch - soziale alternativen, weniger gefahrlichen Betriebsstoffen gesucht wird. 4 | (Granulat und Puver) | 4180 | 3174 2494 21
Aufgrund des Umweltbewusstseins der Mitarbeiterinnen und Tab. 1: Jahresverlauf (2021-2022-2023) in to
Umweltschwerpunkt Mobilitat Mitarbeiter sind in der , Gefahrstoffanalyse” von SENOPLAST
kaum Betriebsstoffe mit hohem Umweltgefahrdungspotential
Biotop - Amphibien - Leitsystem und zu finden.

Renaturierung des Rossbaches

v Alle Moglichkeiten interner und externer Kreisldufe zu
nutzen, um den Einsatz von Rezyklaten weiter zu erhohen,
ohne die Produktqualitat und -eigenschaften zu minimieren.
Dies reduziert den Einsatz von Neuware, die aus fossilen
Quellen neu erzeugt werden muss.

v" Intensive und kontinuierliche Erforschung der
Einsatzmoglichkeiten von biobasierten, nachwachsenden

Kunststoffen, um daraus ebenso hochwertige
Kunststoffplatten herzustellen.
v" Kundenspezifische Anwendungsentwicklungen, um

die Langlebigkeit unserer Produkte zu erhohen und ihre
Recyclingfahigkeit zu verbessern.
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Umweltschwerpunkt Rohstoffe

Seno-Circle

Unser Recyclingkonzept basiert auf einer Vereinbarung
mit unseren Kunden. Dabei werden die bei der Produktion
anfallenden Verschnitte (Post-Industrial plastic waste) in
Form von Mahlgut (Rezyklat) an uns geliefert und nach
verschiedenen  Aufbereitungsprozessen wieder in  den
bestehenden Produktionsprozess integriert.

S=ENOCIRCLE KUNDE

Thermoformen

SENOPLAST
Extrusion o
- s
8 . KUNDE
l Aufbereitung
AV

\ K/

Aufbereitung

Transport an

Qualitétskontrolle SENOPLAST

Abb. 11: Senocircle Werk Piesendorf

Die nachfolgenden Abbildungen zeigen den Qualitatsunterschied
zwischen inhomogenen und mit Fremdstoffen vermischten
angeliefertem  Rezyklat und dem daraus raffiniertem
homogenen Sekundarrohstoff nach Aufbereitung Uber die
einzelnen Prozessstufen. Die abgeschiedenen Staubpartikel
und Fremdstoffe sollen kinftig wieder in der Produktion als
Sekundarrohstoff eingesetzt werden (Punkt 5: ,Uberblick
MaRnahmen zwischen 2021-2023").

Abb. 14: Endprodukte
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Umweltschwerpunkt Rohstoffe

12 e g 13 S
ISCC PLUS (International Sustainability & Carbon Certification) ist
ein globales Zertifizierungsprogramm fur Kreislaufwirtschaft und

Biookonomie. Die Zertifzierung ermaoglicht die Ruckverfolgbarkeit
der Rohstoffe Uber die gesamte Lieferkette.

In Zusammenarbeit mit unseren Lieferanten kann SENOPLAST
die Lieferkette von biobasierten und recycelten Kunststoffen
nachverfolgen und bestatigen. Die ISCC Plus-Zertifizierung
bestatigt, dass das Unternehmen die Massenbilanzierung nach
vorgegebenen und transparenten Regeln durchfuhrt.

Auf dieser Basis bietet SENOPLAST auch Produkte an, welche
ISCC Plus zertifizierte Rohstoffe beinhalten.

Weitere Infos unter: https://www.iscc-system.org/certification/iscc-certification-schemes/iscc-plus,

@ |scc

International Sustainability
¢t Carbon Certification

Abb. 15: ISCC Zertifizierung

Forschung & Entwicklung

In enger Zusammenarbeit mit unseren Kunden und Lieferanten
werden Platten und Folien entwickelt und verbessert, die den
Anforderungen unseres Stakeholders ,Umwelt” entsprechen.

Ein Beispiel hierfur ist die Inbetriebnahme einer neuen
Produktionslinie zur Verarbeitung von PET und rPET zu
hochwertigen Folien speziell fur die Maébelindustrie. Der Fokus
liegt dabei auf dem Einsatz von recyceltem PET und dessen
nachhaltiger Wiederverwendung in langlebigen Endprodukten.

Abb. 16: PET-Anlage
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Umweltschwerpunkt Energie

Die Bereitstellung der erforderlichen elektrischen Energie fur
den Betrieb der Extrusionsanlagen erfolgt durch den
Dienstleister Salzburg AG.

Dabei ist es uns als Unternehmen wichtig, dass
ausschliefdlich  Strom aus erneuerbaren Energiequellen
(marktbasiert) zum Einsatz kommt.

Die nachfolgende Abbildung zeigt die Zusammensetzung der
erneuerbaren Energiequellen zur Erzeugung des Okostroms:

Stromkennzeichnung
Versorgermix 01-2022 bis 12-2022 Salzburg AG fir Energie Verkehr und Telekommunikation
Technologie Herkunft

L]

94,84 % aus Wasserkraft
5,16 % aus sonstigen erneuerbaren Energietragern

61,56 % der Nachweise kommen aus Osterreich
48,44 % der Nachweise kommen aus Norwegen

Die Darstellung der vollumfassanden Stromkennzaichnung fur Ihre Energielieferung findan Sie unter: hitps:/iwww. 0 i : html

aberoraft durch E-Control

Abb. 17: Energiequellen zur Erzeugung des Okostroms

Um den nachhaltigen Gedanken am Standort Piesendorf weiter
zu starken, wurde im Jahr 2023 die erste Photovoltaikanlage
installiert.

Energieverbrauche / -kennzahlen
Werk Piesendorf

In den nachfolgenden Tabellen sind die Energieverbrauche
bzw. -kennzahlen der letzten 3 Jahre ersichtlich. Grundsatzlich
blieben die Verbrauche der einzelnen Energietrager Uber die
letzten 3 Jahre konstant. Der Verbrauch an elektrischer Energie
soll Uber die nachsten Jahre durch Prozessoptimierungen an den
Extrusionsanlagen und durch Infrastrukturmafinahmen reduziert
werden. Weiters soll der Anteil an Eigenstromerzeugung durch
den Bau von weiteren PV-Anlagen gesteigert werden.

Die Reduktion bzw. der Ausstieg aus fossilen Energietragern
wird Uber einen Klimastrategieplan bis 2030 forciert.

Energie Input Einheit 2021 2022 2023

Gesamtenergie MWh 43.457 38.085 38.315
Okostrom Salzburg AG MWh 42.473 37.057 37192
Fg\z/(_e:glggg)ﬂgenstrom MWh . ) 219
Erdgas MWh 249 236 220
Diesel MWh 482 483 457
Propangas MWh 252 279 227

Tab. 2: Energieverbrauche Werk Piesendorf

Bei den ermittelten Kennzahlen ist festzustellen, dass
der Verbrauch der Gesamtenergie 2023 gegenlber 2022
gestiegen ist. Einer der Grinde ist die Installation einer PET-
Anlage in der zweiten Jahreshalfte 2023, die noch nicht fur
Produktionszwecke genutzt werden konnte, jedoch fir
Versuchszwecke bereits betrieben wurde.

Energiekennzahlen Einheit 2021 2022 2023
. MWh/t
Gesamtenergie Produkt 0,937 0,999 1,055
Okostrom Salzburg AG MWh/t 0,880 0,933 0,984
Produkt
Erzeugung Eigenstrom MWh/t ) ) 0006
(PV-Anlage) Produkt '
. ) MWh/t
Fossile Energie Produkt 0,020 0,025 0,024
Energie far MWh/t
innenbetrieblichen Verkehr Produkt 0,015 0.019 0,018

Tab. 3: Energiekennzahlen Werk Piesendorf
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Umweltschwerpunkt Energie

. . 12w
Warmeenergieverbrauch / -kennzahl

Zur Temperierung der Buro- und Aufenthaltsraume wird
die Abwarme der Extrusionsanlagen genutzt. Durch diese
MaRnahme ist es mdglich, in den Ubergangsmonaten im
Frihjahr und Herbst den Heizbedarf ausschlieRlich mit der
anfallenden Abwarme zu decken.

Der erforderliche Heizbedarf im Winter wird durch den Zukauf
von klimaneutraler Fernwarme aus dem nahe gelegenen
Heizwerk Piesendorf abgedeckt.

Jahrlich werden ca. 45 % des Gesamtwarmebedarfs durch die
Abwarme der Produktionsanlagen breitgestellt. Die restlichen
55 % werden vom naheliegenden Heizwerk bereitgestellt.

Warmeenergiebedarf Einheit 2021 2022 2023
Warmeenergiebedarf MWh 3.31 2.936 2.870
Gesamt

Warmeenergle Heizwerk MWh 1766 1631 1561
Piesendorf

Warmeenergie aus dem |y, 1.550 1.305 1.309

Abwarmesystem

Tab. 4: Warmeenergiebedarf Werk Piesendorf

In Bezug auf die produzierte Jahresmenge wurde je Tonne
Produkt eine nutzbare Energie von 0,041 MWh/t Produkt
erzeugt.

Mafdnahmen zur Optimierung der
Energieverbrauche
Um die Energieverbrauche der verschiedenen Energietrager

weiter zu reduzieren, wurden in den Jahren 2021 bis 2023
verschiedene Projekte umgesetzt:

Errichtung einer zweistufigen adiabaten
Kuhlung

: VAV /)
Abb. 19: Hallenklimatisierung

Far die neue Produktionshalle wurde in Zusammenarbeit mit
der Firma INFRANORM® Technologie GmbH eine moderne
und effiziente Hallenklimatisierung installiert. Durch den
neuen Ansatz der zweistufig-adiabaten Kuhlung ist es
moglich die Energiekosten erheblich zu senken. Zudem kann
auf klimaschadliche Kaltemittel zur Ganze verzichtet und
ein angenehmes Raumklima fur unsere Mitarbeiterinnen
und Mitarbeiter geschaffen werden. In Kombination mit
der Warmerlckgewinnung aus der Anlagenabwarme kann
dadurch die neue Produktionshalle im Sommer, als auch
im Winter energieeffizient betrieben werden.
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unserer Produkte

Im April 2022 wurde zur Verbesserung der Kuhlwasserqualitat
eine Enteisenungs- und Entmanganungsanlage in Betrieb
genommen. Durch das Herausfiltern von Eisen und Mangan ist
nun eine gezielte und effiziente Regelung des Kihlwasser
kreislaufs moglich.

Somit kann der Kihlwasserkreislauf effizient betrieben werden
und der Verbrauch an elektrischer Energie reduziert werden.
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Abb. 20: PV-Anlagen

Im Jahr 2023 wurde auf dem Dach der neuen Produktionshalle
die erste Photovoltaikanlage mit einer maximalen Leistung von
250 kWp errichtet.
Somit konnten im Jahr 2023 219.000 kWh an Eigenstrom
produziert werden.

Abb. 21: Druckfliteranlage zur Enteisenung und Entmanganung

In den folgenden Jahren sollen weitere Projekte zur Reduktion
des Energieverbrauchs umgesetzt werden. Dabei liegen die
Schwerpunkte in der Optimierung der Infrastruktur und in der
Modernisierung und Automatisierung der Extrusionsanlagen.
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Umweltschwerpunkt Abfall

Am Standort Piesendorf sind entsprechende Abfallsammelstellen
auf befestigten Flachen (Asphalt, Beton, Boden) eingerichtet.
Die Entsorgung der anfallenden Abfalle erfolgt durch befugte
Abfallsammler, -verwerter bzw. -entsorger. Die nachfolgende
Tabelle 5 zeigt die relevanten gefahrlichen und nicht gefahrlichen
Abfalle nach Abfallschlisselnummern. Die am Standort
insgesamt anfallenden Abfalle sind im Anhang aufgefuhrt.

Die Menge an gefahrlichen Abfallen ist im Jahr 2023 um ca.
17 % angestiegen. Dies ist im Wesentlichen auf dlhaltige Abfalle,
die bei der Wartung von Maschinenkomponenten anfallen, und
Elektronikabfalle, die bei Rework-Tatigkeiten an verschiedenen
Anlagenkomponenten anfallen, zurickzuflhren.

Die Menge an nicht gefahrlichen Abfallen nimmt bis 2023 um
ca. 10 % zu. Dies ist vor allem auf die Zunahme der entsorgten
Holzabfalle (+ 45%) zurlckzufuhren. Die Menge ist vergleichbar
mit 2021.

Die Menge der Kunststoffabfalle, die bei der Herstellung
von Kunststoffplatten und -folien anfallen, ist um ca. 10
% gestiegen. Grund daflr ist die Inbetriebnahme einer
neuen Produktionsanlage seit Sommer 2023. In der
Inbetriebnahmephase fielen alle Kunststoffabfallmengen an, die
entweder als Mahlgut wiederverwendet werden konnten oder
entsorgt werden mussten (z.B. Anfahrbrocken). Ab 2024 soll die
neue Produktionsanlage im Regelbetrieb produzieren und somit
die Menge an Kunststoffabfallen im Verhaltnis zur produzierten
Menge abnehmen.

Fur die Verwertung des Sekundarrohstoffes ,Kunststoffabfalle”
werden entsprechende Umweltziele verfolgt, die unter
LDefinition  der  Umweltziele  zur  Reduzierung  der
Umweltauswirkung” erlautert werden.

Jahresverlauf (2021-2022-2023)

Einheit 2021 2022 2023
gefahrliche Abfalle t 88,75 72,41 85,03
Baustellenabfélle t 0,11 0,39 0,00
Elektronikabfalle,
Elektrogerate, Batterien, t 1,38 0,82 1,46
Kabel
Altol, 6lhaltige Abfalle t 75,12 55,77 67,75
Altlacke, Farben, t 7,05 11,47 11,49
Losungsmittel
Kunststoffemballagen + 5,00 3,42 414
und -behéltnisse
Chemikalien
(Laborabfalle), t 0,09 0,54 0,19
Spraydosen
nicht gefahrliche Abféalle t 1.942,36 1.427.41 1.713,65
Holzabfalle t 469,88 291,66 423,91
Altpapier t 0,00 0,00 0,00
Altglas t 5,00 3,50 5,50
Gewerbe-, Restmill t 23730 212,17 128,29
Grinabfélle t 49,50 2798 18,46
Kartonagen t 62,87 75,92 8739
Verpackungsverbunde t 21,60 10,69 16,63
Kunststoffabfélle t 1.096,21 805,49 1.033,47

Tab. 5: Jahresverlauf gefahrlicher und nicht gefahrlicher Abfalle
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Umweltschwerpunkt Abfall

Malinahmen-Strategien:

Stoffliche Verwertung der Anfahrbrocken '“f‘;"

In  Zusammenarbeit mit einem  oberdsterreichischen
Entsorgungsunternehmen  wurden die  Anfahrbrocken,
welche beim Start der Produktionsanlage anfallen, nach
Farbe und Kunststoff getrennt gesammelt und zur stofflichen
Wiederverwertung gebracht.

Die Sammlung der verschiedenen Anfahrbrocken wurde
im Rahmen der Growin’ Lehrlingsinitiative (https://www.
keepgrowin.at/Keepgrowin-Growin-3.0 pid,76814,type,pel.
html) von den Lehrlingen der SENOPLAST herausgearbeitet.
Dieses Projekt schaffte es bis zum Finale, wo die Ergebnisse
dieses Projektes von unseren Lehrlingen prasentiert wurden.

Es wurden im Jahr 2023 dber 510 Tonnen Kunststoff-
Anfahrbrocken gesammelt und zur stofflichen Wieder
verwertung gebracht.

‘Q’
&

Growin'

Abb. 22: Anfahrbrocken & Growin’ Lehrlingsinitiative

Alternative Reinigungsmittel

Langfristiges Ziel ist es, den Einsatz potenziell gefahrlicher
Reinigungsmittel zu reduzieren und durch umweltfreundliche
Reinigungsmittel zu ersetzen.

Im Sommer 2023 wurde der Einsatz eines alternativen
Reinigungsmittels getestet, welches umweltfreundlicher und
nicht brennbar ist. Aufgrund der guten Testergebnisse wurden
groRere Mengen des alternativen Reinigungsmittels geordert,
die nun vermehrt am gesamten Produktionsstandort eingesetzt
werden. Die Ergebnisse werden laufend ausgewertet.

Optimierung Abfalltrennung

Zur Verbesserung und Vereinfachung der Abfalltrennung wurde
ein Recyclingplatz flUr Abfallcontainer eingerichtet, da keine
geordnete Aufstellung der Container fur Abfalle vorhanden war.
Durch den Neubau der Halle Standorterweiterung 2017 konnte
die vorhandene Flache anders eingeteilt werden und Platz far
eine geordnete Aufstellung der Container geschaffen werden.
Der Trennungsgrad der verschiedenen Industrieabfalle ist
des Ofteren von dem Entsorger selbst abhangig. Daher ist
eine einfache und laufende Kommunikation beider Parteien
unumganglich und ausschlaggebend fur die Qualitat der
Trennung.
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Umweltschwerpunkt Wasser

A B3

Die fur den Betrieb der Extrusionsanlagen erforderliche
Kahlleistung wird von einem betriebseigenen Brunnen
bereitgestellt.

\Wasserverbrauch Werk Piesendorf -

Die Wasserkuhlung erfolgt mittels Warmetauschern ohne
Kontamination des Grundwassers, sondern lediglich mit
Temperaturerhohung.

Die erforderliche Klhlwassermenge sowie maximale
Einleitetemperaturen wurden im Bescheid, Zahl 20701-
1/30908/283-2017 wasserrechtlich bewilligt.

Die festgelegten Grenzwerte sind in der Abbildung 23 als
Monatsmittelwerte ersichtlich. Bei der Einleitung in die
Versickerung kam es in den Monaten September/Oktober
zu punktuellen Uberschreitungen der Einleitetemperatur.
Diese Uberschreitungen wurden der Behérde kommuniziert.
Ein Ansuchen zur Erhohung der Einleitetemperatur wurde
bereits im Vorfeld bei der Behdrde angesucht und vom
Gewasserschutz  Land Salzburg begutachtet und positiv
bewertet. Die Abanderung des Bescheides wird im Jahr 2024
erwartet.

Einleit-Temperaturen 2023

Maximale Temperatur

(RoRbach)

T(C)

—Tiefbrunnen ~—RoRbach

August September Oktober November Dezember

Versickerung

Durchfliisse 2023

Maximaler Durehfluss.

{Gesamtdurchfluss)

Maximaler Durchfluss

ifs

e k)

——Tiefbrunnen Versickerung

Abb. 23: Einleit-Temperaturen & Durchflisse 2023

August September Oktober November Dezember

——Rofbach
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Umweltschwerpunkt Wasser

In die Kanalisation gelangen lediglich sanitare Abwasser, die
haushaltsahnlich belastet sind. Das Trink- und Nutzwasser
wird von den Trinkwasseranlagen der Wassergenossenschaft
Piesendorf bereitgestellt.

Tabelle 6 zeigt den Gesamtverbrauch der letzten 3 Jahre.
Durch die Umsetzung der Kiuhlwasserversorgung Halle Std hat
sich der Gesamtverbrauch erhoht.

Durch die Installation einer Enteisenungs- und Entmanganungs-
anlage wurde die Kihlwassereffizienz deutlich erhoht.

Dadurch konnte 2023 der Trink- und Nutzwasserverbrauch
wieder deutlich reduziert werden, da im Jahr 2022 bei einigen
Randprozessen aufgrund einer ineffizienten Kihlleistung
der Brunnenanlage Trink— und Nutzwasser fur Kuahlzwecke
eingesetzt werden musste.

Wasser 2021 2022 2023
Gesamtverbrauch m? 1.114.071 1.440.725 1.561.028
Trink- und me 15.742 33.640 17.840
Nutzwasser

Klhlwasser m? 1.098.329 1.407.085 1.543.188

Tab. 6: Wasserbilanz \Werk Piesendorf

Betriebliche Abwasser

Am Standort Piesendorf befinden sich zwei Mineraldlabscheider,
Uber die kontaminierte Abwasser vorgereinigt und Uber das
Kanalsystem in die Klaranlage des RHV Zellebecken abgeleitet
werden. Der Ableitung der vorgereinigten Abwasser wurde mit
Indirekteinleitervertrag ZE 037/06.02.2019 zugestimmt.

Die festgelegten Parameter der vorgereinigten Abwasser
werden in einem zweijahrigen Intervall von einem akkreditierten
Labor untersucht und an den Reinhalteverband Ubermittelt.

Die gemald Wasserrechtsgesetz vorgeschriebene §134-
Uberpriifung im Abstand von fiinf Jahren wird von einem
Ingenieurkonsulenten durchgefuhrt.

Die Tabellen 7 und 8 zeigen die festgelegten Konsensmengen
sowie die gemessenen Parameter der letzten Untersuchung
im Jahr 2023. Die festgelegten Grenzwerte werden nicht
Uberschritten.

Mineral6labscheider Max. Min. Uberpriifung

Olraum SENOPLAST 2023

Fracht m/d 72 -

Max. Durchfluss I/s 2 -

Absetzbare Stoffe mi/l 10 - <0.1

pH-Wert 9,5 6,5 742

ig mggwaaies;rstoffe mg/! 10 ) 4.6

Temperatur °C 35 - 18,1
Tab. 7: Mineraldlabscheider Olraum SENOPLAST

Fracht m3/d 6 -

Max. Durchfluss I/s 1,7 -

Absetzbare Stoffe mi/l 10 - 0,2

pH-Wert 9,5 6,5 757

Egmg;\e/\;asserstoffger mg/! 10 ) 59

Temperatur °C 35 - 16

Tab. 8: Mineralolabscheider KFZ Werkstatt
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Umweltschwerpunkt Wasser

Malnahmen — Strategie

Durch die Umsetzung der Kihlwasserversorgung Halle Std und
die Enteisenung bzw. Entmanganung des Kuhlwassers mittels
Druckfilter hat sich der Gesamtverbrauch erhoht.

Durch den erhohten Eisen- und Mangangehalt im Kihlwasser
war der Reinigungs- und Wartungsaufwand in den letzten Jahren
sehr hoch (z.B. Reinigung der Warmetauscher). AulRerdem
liefen die Tauchpumpen aufgrund des hohen Druckverlustes
immer auf Volllast in den Systemen. Die verschiedenen
Kdhlwasserkomponenten waren stark verschmutzt, sodass
das Wasser nur mit erhohtem Leistungsaufwand durch die
Leitungen gefordert werden konnte.

Durch das neue Kihlwasserversorgungsystem Halle Std und
der Druckfilter mUssen die Tauchpumpen weniger Leistung
aufbringen, um das Wasser bis zur Anlage zu beférdern.
Die Reinigungsintervalle konnten reduziert werden bzw. sind
teilweise nicht mehr notwendig und die Maschinenkomponenten
konnen auf Temperatur gehalten werden.

Der kommende Wasserverbrauch ist durch die Sanierung der
Kdhlwasserleitungen gesunken.

Aufgrund der guten KUhlwasserqualitat seit der Installation
der Aufbereitungsanlage wurde im Jahr 2023 mit dem
Neubau der Kihlwasserleitungen und der Stilllegung alter
Kdhlwasserleitungen begonnen und soll in den nachsten Jahren
abgeschlossen werden.

Weiters wurde bei der Behdrde im Jahr 2023 die Erhohung der
Temperaturspreizung der versickernden Kuhlwasser beantragt,
um die Verbrauchsmengen zu reduzieren beziehungsweise die
festgelegten Konsensmengen besser nutzen zu kbnnen.

Zero Pellet Loss |

Am 12. Marz 2015 haben sich 21 Unternehmen der
Kunststoffbranche dazu verpflichtet, Verluste von Kunststoff-
Rohstoff durch Optimierungsprozesse und breit angelegte
Informationskampagnen zu minimieren. Diese Verpflichtung, die
10 Maldnahmen umfasst, wurde mit dem Umweltministerium in
dem Pakt , Zero Pellet Loss"” besiegelt.

Das ambitionierte Ziel des ,,Zero Pellet Loss™ Pakts war es, den
Eintrag der Kunststoffindustrie auf unter ein Kilogramm pro Tag
zu senken. Viele der MaRnahmen wie Siebe, Aufkehren, oder
Schulungen sind bereits seit Jahren innerbetrieblicher Alltag.
Das gestiegene Bewusstsein, die konsequente Umsetzung der
einzelnen Maflinahmen und deren genauere innerbetrieblicher
Kontrollen, die im Rahmen des Pakts durchgefluhrt werden,
haben die Effizienz maRgeblich erhoht. So konnten bereits
innerhalb eines Jahres das gesteckte Ziel erreicht werden.

FCIC

CHEMISCHE INDUSTRIE

Pakt ,,Zero Pellet Loss*

Eine Initiative von Bundesminister Andr Rupprechter
gemeinsam mit dem Fachverband der Chemischen Industrie Osterreichs

Rund 100 Millionen Tonmen Kunststoffabfall befinden sich in den Weltmeenen und verursachen dort P
e Kunststoffindustrie ist sich der Problematik bewusst und will dieser Entwicklung

brett angelegte Informationskampagnen in der sigenen Br

In einem ersten Schintt wird ein praxisbezogener 10-Punkte M

1. Sicherstellung, dass an allen Ladestellen Auffangkiirbe verwendet werden
2. Strategische Platzierung von Granulatbehiiltern zur Entsorgung vor Ort
3, Uberpriifung aller Gullys auf korrekt installierte Siebe
4, Sorghiltige Versiegelung von altermn vor der iffung
5. Kontrolle von Massengutbehsitern auf saubere Leerun, g
6, Sicherstellung, dass das Dach der Silowagen nach dem Beladen fred von Granulat fst
7. Installation zentraler Absaugsysteme, wo dies praktikabel ist
8. Sorgfiitige Entsorgung von losem Granulat
9. Schulungen der Mitarbeiterinnen
10. Information der Logistikpartner

Y

Abb. 24: Pakt ,Zero Pellet Loss”
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Umweltschwerpunkt Luft und Larm

Luftkreislauf

Die Be- und Entluftung der Halle erfolgt Uber eine Klimaanlage,
deren Warmluft aus der Abwarme der Produktion erzeugt
wird. Zusatzlich wird Luft fur die Druckluftversorgung (DL)
zur Forderung des Kunststoffgranulats und zur Steuerung
der Maschinen benétigt. Diese wird nahezu unbelastet in die
Atmosphare abgegeben. Belastete Abluft entsteht vor allem
durch die Absaugung an den Extrudern und im Dusenbau. Die
bei der Kunststoffextrusion entstehenden Geruchsemissionen
haben aufgrund der ausreichenden Entfernung zu den
Anrainern keinen negativen Einfluss. Dennoch wird an einer
weiteren Reduzierung der Emissionen und damit auch der
Geruchsemissionen gearbeitet.

Frischluft

Einsatz l l

Produktionsluft Zimmerei Druckluftzentrale
Kompressor

\ 4

Abwarme fiir €

Nahwarme .
HeilRwasser

Kompressorenstation

- —

Zuluft DL 6 bar DL 6 bar

Warmetauscher Maschinen Service

Das Fliefsschema der Zu- und Abluft im Werk Piesendorf istin der
folgenden Abbildung dargestellt. Von der eingesetzten Frischluft
werden 99,5 % fur die Hallenbe- und -entliftung verwendet.
Lediglich 0,17 % der insgesamt eingesetzten Luftmenge dient
als Verbrennungsluft und fuhrt zu Abluftemissionen. Circa 0,4 %
der Luft wird im Druckluftsystem verwendet.

Heizung-WT
Winter -

[ 5

Klimawasser

Abluft Abluft

\/

Warmetauscher

f

Wirmetauscher —  Produktionshallen ———— Kondensatoren

Zuluft gekuhlt

Kihimaschine
Sommer

3  Mihlenkeller

Abluft

\/

Kihlung B — Abluft

— Dusenbau

1 Rickgewinnung |

_____

Abb. 25: Luftkreislauf im Werk Piesendorf

Schwelhilfsmittel 1
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Umweltschwerpunkt Luft und Larm

Emissionen in die Atmosphare

Die berechneten Emissionsfrachten aus der Verbrennungsluft
sind in der folgenden Tabelle dargestellt. Ab 2023 wurden
die Emissionen von der Verbrennung von Heizol Extraleicht
innerhalb der Systemgrenze nicht mehr berlcksichtigt. Heizol
wird ausschliefSlich fir die Beheizung der Werkswohnungen
aulerhalb des Produktionsstandortes eingesetzt. Die Werte in
der Tabelle wurden daher rtckwirkend fur die Jahre 2021 und
2022 Uberarbeitet und aktualisiert.

Emissionsfrachten Einheit 2021 2022 2023

CO kg 491 445 400
NO, kg 5.157 4.677 4.208
SO, kg 5 5 4
Coecarmt kg 389 353 317
Staub kg 3 3 2

Tab. 9: Emmissionsfrachten Werk Piesendorf

Emissionsmessungen: Einhaltung von
Rechtsvorschriften

Die Konzentrationsbestimmung der gasformigen organischen
Kohlenstoffverbindungen (org. C) und dessen Grenzwerte sind
in der folgenden Tabelle aufgelistet. Es ist ersichtlich, dass die
laut Verordnung und Bescheid festgelegten Grenzwerte in den
letzten Jahren nicht erreicht wurden.

Messwerte Grenzwert laut | Grenzwert laut
Behorde VOC-Anlagen-
Abluftmessungen Verordnung

(mg org. C/m3) (mg org. C/m3) (mg org. C/m3)

Absaugung Kalander

A9/PS-Prod. 24+05 100 150
Absaugung Kalander

A11/ABS-Prod. 72+07 100 150
Abluft

Produktionshalle 2805 100 150
Abluft Kalander 9+3 50 o

A21/ABS-Prod

Tab. 10: Kalanderabluft

Die Konzentration bzw. Massenstrom von Ozon durch den
Einsatz einer neuen Oberflaichenbehandlungsanlage (Plasma-
Anlage) ist in der folgenden Tabelle aufgelistet. Es ist ersichtlich,
dass die laut Bescheid bzw. Gesetz festgelegten Grenzwerte
bzw. Zielwerte nicht erreicht wurden.

Grenzwerte Zielwert
Abluftmessungen | Messwerte | |+ Boharde | (aus IG-L und OzonG)
Abluft Ozon A21 0,001 g/h 20 g/h 120 pg/m?®
Plasma-Anlage 0,6 pg/ms 9 als 8h-Mittelwert

Tab. 11: Plasma-Behandlungsanlage

Die Emissionen, die durch den Einsatz einer thermischen
Reinigungsanlage entstehen, wurden ermittelt (siehe Tabelle
12). Es ist ersichtlich, dass die laut Bescheid festgelegten
Grenzwerte nicht erreicht wurden.

Abluftmessungen M_esswerte Grenzw_grt laut
(Mittelwerte) Behorde
Thermische
Reinigungsanlage
CO (mg/m?) <50 100
NO, (mg/m?3) 6,08 100
Org. g. C (mg/m3) <50 20
Staub (mg/m?) 2,98 20
Tab. 12: Thermisches Reinigungsbad
Staubemissionen
Fur einzelne, neuerrichtete Anlagen (z.B. Muhlenent-

staubungsfilter) wurde behdrdlich ein Grenzwert von < 10mg/m3
Staub festgelegt. Da diese Anlagen noch nicht im Regelbetrieb
laufen, werden die Staubemissionen im Laufe des Jahres
ermittelt.
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Umweltschwerpunkt Luft und Larm
CO,-Bilanz

CO,-Emissionen werden nach GHG Protocol in drei verschiedene
Scopes unterteilt:

Weitere Infos unter: https://www.climatepartner.com/de/knowledge/insights/scope-1-2-3-complete-guide

direkte Emissionen eines Unternehmens
(konkret Standort Piesendorf, z.B. Fuhrpark)

Scope 1:

Emissionen der Zuliefernden, indirekte
Emissionen, die als Konsequenz einer
Unternehmenstatigkeit entstehen, jedoch an
einer anderen Stelle auftreten (z.B. Erzeugung
von Elektrizitat)

Scope 2:

Scope 3: Emissionen, die bei Tatigkeiten auRerhalb des
Unternehmens entstehen (z.B. Produktion von

Rohstoffen, Transport und Distribution)

In der nachfolgenden Tabelle sind die standortbedingten
und indirekten CO_-Emissionen aufgelistet (Scope 1+2).
Die CO,-Berechnung erfolgt nach dem GHG Protocol.

Der verwendete elektrische Strom stammt laut Salzburg AG
aus 100% erneuerbaren Energien (marktbasierter Ansatz).
Aus der Sicht des Stromversorgers entstehen dabei 0,009 CO,
/KWh. In Zukunft werden zusatzlich die CO_,-Emissionen mit
dem standortbasierten Ansatz verglichen und in der Erklarung
angegeben.

Ab 2023 wurden die Emissionen von der Verbrennung von Heizol
Extraleicht innerhalb des Scopes nicht mehr berlcksichtigt.
Heizol wird ausschlief3lich fur das Heizen der Werkswohnungen
eingesetzt, welche sich aulerhalb des Produktionsstandortes
befinden. Die Werte in der Tabelle wurden daher rickwirkend flr
die Jahre 2021 und 2022 bearbeitet und aktualisiert.

Einheit 2021 2022 2023
Gesamt kg CO, . 290.466 305.065 276.547
Diesel kg CO,,, 155.662 154.966 146.682
Propangas kg Coz,aq 67.998 86.905 70.874
Erdgas kg CO,,, 66.806 63.194 58.991
Elektrischer Strom kg CO, ., 0,00 0,00 0,00
g CO, ., / kg Produkt 6,02 768 732

Tab. 13: COZaq -Verursachung 2021, 2022, 2023

Far die Verursachung von CO, sind folgende Werte zugrunde
gelegt. Diese wurde im Februar 2024 nochmals Gberprift, wobei
keine Anderung der Werte ersichtlich war.

Elektrischer Strom** 0,000 kg CO,,,/ kWh 12/2022
Propangas* 0,312 kg CO,,,/ kWh 2020
Heizol* 0,332 kg COZVaq / kWh 2020
Erdgas* 0,249 kg CO,,,/ kWh 2020
Diesel* 0,321 kg CO,,,/ kWh 2020

Tab. 14: Grundlagedaten COZE.q - Bemessung

* Osterreichische Luftschadstoff-Inventur OLI 2022 (1990-2019), GEMIS 5.0 (Osterreich)
** Salzburg AG (12/2022)
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Umweltschwerpunkt Luft und Larm

Abwarmenutzung spart Heizol (CO,)

Durch das zusatzliche Nutzen der Produktionsabwarme
zur Heizung des Betriebes (ca. 50%) und dem Einkauf von
Fernwarme aus Holzhackschnitzel ersparen wir der Umwelt die
Emissionen von ca. 200.000 Liter Heizol.

Das entspricht einer Menge von 952 to CO, pro Jahr.

co

2

(¢10)

Einsparung

2

Gesamt- 952 t/Jahr
verursachung:
276 to imWJ Durch
2023 Abwiarmenutzung
und Fermwarme aus

Biomasse*

*1 kg Heizol entspricht 0,01177 MWh. 1 kg Heizol entspricht 0,84 | Heizol.

Niederige CO_-Belastung

Die Produktion von 1 kg senosan® verursacht bei der Produktion
in Piesendorf CO,-Emissionen von 732 g COZéq (Scope 1+2). Ein
sparsamer Mittelklassewagen verursacht ungefahr 120 g/km

732 g/kg
senosan®

Strom aus erneuerbarer Energie

Unser Strom stammt zu 100% aus erneuerbarer Energie
(marktbasierter Ansatz).

0,32%

1,46%

2,76%
0,62%

|
\“

m Wasserkraft - 94,84 %
m Windenergie - 2,76 %
m Feste oder flUssige Biomasse - 1,46%
m Sonnenenergie - 0,62 %
Sonstige Okoenergie - 0,32%

Die Stromkennzeichnung erfolgt gem. §78 [, 1l EIWOG 2010,
StromkennzeichnungsVO 2022.
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Umweltschwerpunkt Luft und Larm

Reduktion der Scope 1+2 Emissionen* am
Standort Piesendorf

Im Jahr 2022 hat sich SENOPLAST im Rahmen der
Klimaschutzstrategie Osterreich das ambitionierte Ziel gesetzt,
bis spatestens 2030 die Scope 1+2 Emissionen (marktbasierter
Ansatz) auf mindestens netto -55% zu reduzieren (Basisjahr
ist das Wirtschaftsjahr 2014/2015, da ab diesem Zeitpunkt der
gekaufte Strom zu 100% aus erneuerbarer Energie stammt,
marktbasierter Ansatz).

Direkte Scope 1 CO_-Emissionen entstehen hierbei durch die
Verbrennung von Diesel, Propangas und Erdgas. Im Jahr 2023
wurde ein Action-Plan zur Erreichung dieses Ziels erstellt.
Die Hauptemissionsfaktoren werden top-down nach Prioritat
bearbeitet und die Malinahmen schrittweise umgesetzt.

Diesel

Verwendung: innerbetrieblicher Verkehr (Stapler),
Waschraum (Hochdruckreiniger)

Vorschlage: Verwendung von HVO 100, Stapleraustausch
(E-Stapler)

Propangas

Verwendung: innerbetrieblicher Verkehr (Stapler),
Abflammgerat (Schrumpffolie)

Vorschlage: Verwendung von Bio-Propangas, Staplertausch
(E-Stapler), Abflammgerate austauschen

Erdgas

Verwendung: Thermisches Reinigungsbad

Vorschlage: Verwendung von grunem Erdgas, Verwendung

von Bio-Propangas

*marktbasierter Ansatz

In  Zusammenarbeit mit dem Unfallverhltungsdienst der
Berufsgenossenschaft fihren wir regelmallig und sorgfaltig
Larmmessungen im Betrieb durch. In der Produktion werden
kontinuierlich VerbesserungsmalRnahmen umgesetzt, um die
Larmbelastung an den Arbeitsplatzen so gering wie moglich zu
halten.

So wurden Larmschutzverkleidungen an den Hauptextrudern
und Larmschutzkabinen im Bereich der KunststoffmUhlen
errichtet und in larmarme Materialforderpumpen investiert.
Exponierte  Larmbereiche  werden  nach Moglichkeit
schallgedammt.

Dennoch ist der gesamte Produktionsbereich als Larmbereich
eingestuft und darf von den Mitarbeiterinnen und Mitarbeitern
nur mit Gehorschutz betreten werden. Die Mitarbeiterinnen
und Mitarbeiter sind Uber das Arbeiten im Larmbereich und
die moglichen gesundheitlichen Folgen bei Nichtbeachtung
der SicherheitsmalRnahmen informiert. Die Verwendung
von geeignetem Gehorschutz wird von der Betriebsleitung
vorgeschrieben und laufend kontrolliert. Darlber hinaus
werden die Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter regelmalRig zu
Gehoruntersuchungen aufgeboten. Bei der Hallenzu- und
-abfahrt wird sehr darauf geachtet, dass die Tore nachts
geschlossen bleiben und der Staplerverkehr im AulRenbereich
auf das Notwendigste reduziert wird. Nachts werden auch keine
Verladearbeiten durchgeflhrt.

In den Jahren 2022/2023 wurden wdchentliche Larmmessungen
in kritischen Bereichen durchgeflhrt. In Absprache mit den
Anrainern wurden MalRnahmen zur Larmminderung ergriffen
(z.B. Isolierung der Materialforderleitung, schalldammende
Umplatzierung von Regalen, Ricksprache mit Spediteuren).
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Umweltschwerpunkt Arbeitssicherheit

Arbeitssicherheit ist fur die SENOPLAST ein grofies Anliegen.
Aus diesem Grund wird laufend an der Umsetzung von
infrastrukturellen und sicherheitsrelevanten  Malinahmen
gearbeitet. Neue Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter werden
vor Aufnahme der Tatigkeit mithilfe der Gesundheits-
schutzdokumente  (Unterweisungsunterlagen,  Sicherheits-
anweisungen, Betriebsanweisungen, etc.) und anschlief3ender
Begehung des Betriebsgelandes, in allen fur ihre Tatigkeit
relevanten Themen unterwiesen.

. . [
Unterweisungen / Einschulungen

Eine Herausforderung stellt die Unterweisung und Einschulung
von neuen Mitarbeiterinnen und Mitarbeitern dar, welche
der deutschen Sprache nicht ausreichend machtig sind.
Eine Unterweisung in der Muttersprache ist notwendig, da
nur so sichergestellt werden kann, dass die Unterweisung
auch verstanden wird. Dabei unterstUtzen uns langjahrige,
mehrsprachige  Mitarbeiterinnen  und  Mitarbeiter, die
bei der Ubersetzung mitwirken. Eine Unterweisung mit
Bildunterstitzung bietet eine zusatzliche Hilfe, um das
Gehorte auch visuell zu verknupfen. ZukUnftig werden auch
Dokumente in verschiedenen Sprachen zur Verfligung stehen.
Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter, die der deutschen Sprache
nicht ausreichend machtig sind, besuchen InHouse-
Deutschkurse, um die erforderlichen Sprachkenntnisse zu
erlernen bzw. zu verbessern.Gemeinsam mit der AUVA sind far
das Jahr 2024 vermehrt Mitarbeiterschulungen und Workshops
geplant.

Unfalltage

Im Wirtschaftsjahr 2023 ist es, unter Berlcksichtigung des
Personalstandes, zu einer Reduktion von -23,75% der gesamten
unfallbedingten Ausfallzeiten gekommen. Im Wirtschaftsjahr
2023 waren es insgesamt 796 Unfalltage (Arbeitstage).

Ausfall Arbeitstage durch Unfall gesamt (Arbeiter)

\Z‘.*\

Abb. 26: Unfallbedingte Ausfallzeiten

-+ £ SR *

AUVA-Gitesiegel [

Die SENOPLAST ist seit Anfang 2024 auf dem Weg zur
Erreichung des AUVA-Glitesiegels ,, sicher und gesund arbeiten’
Das AUVA-Gutesiegel bestatigt, dass sichere und gesunde
Arbeitsbedingungen im Unternehmen nachweislich umgesetzt
werden. Dies sind Faktoren, die die Attraktivitat von
Arbeitsplatzen und Arbeitgeberinnen und Arbeitgeber wesentlich
mitbestimmen.

Ihr Weg zum

zurl > oin,
AUVA-Giitesiegel DD
f,‘ R

Abb. 27: Stand der Dinge - AUVA Gutesiegel
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Umweltschwerpunkt Mensch — soziale Verantwortung

Neue Mitarbeitende — Mitarbeitermappe -
Unternehmenskultur

Durch die Mitarbeitermappe erhalten alle neuen Mitarbeiterinnen
und Mitarbeiter den gleichen Wissensstand Uber Informationen,
Regeln und Rechte in unserem Unternehmen.

Ein Rundgang durch das Unternehmen, eine Vorstellung in
allen Abteilungen sowie eine Rundmail an alle am Standort mit
einem Foto und einer kurzen Information Uber den Eintritt des
neuen MA in die jeweilige Abteilung werden organisiert. Diese
Information wird auch Uber die Mitarbeiter-App verbreitet.

Die soziale Integration in die Unternehmenskultur drickt sich
auch darin aus, dass fast alle neuen MA sich als aktive Mitglieder
im Seno Freizeitclub bzw. im Hilfsdienst engagieren und an
Sportveranstaltungen teilnehmen bzw. anonymen Zugang zu
den angebotenen Leistungen des Seno Hilfsdienstes haben,
insbesondere auch zur psychologischen Betreuung durch unsere
Betriebspsychologin.

Im Arbeiterbereich werden die neuen Mitarbeiterinnen
und Mitarbeiter im Rahmen des Einstellungsprozesses vor
Arbeitsbeginn durch den Betriebsrat informiert, um einen
moglichst geregelten und mit den Beschaftigten abgestimmten
Arbeitsbeginn zu gewahrleisten.

Unter anderem werden den Mitarbeitenden Arbeitskleidung,
Sicherheitsschuhe / Sicherheitsausristung und allfallige
Arbeitsmittel Ubergeben.

Die Mitarbeitenden werden auch Uber arbeitsrechtliche Themen
informiert  (Tarifvertrag,  Urlaubsverbrauch, Zeitausgleich,
Schichtplan, Betriebskantine, betriebliche Rabattliste etc.)

L)~ 8
Schulungen

Fir die Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter der SENOPLAST
stehen zahlreiche Aus- und Weiterbildungsmaoglichkeiten zur
Verfligung, egal ob in Produktions- oder Verwaltungsbereich.
Beispiele dafur sind:

Erste-Hilfe Kurs
Staplerkurse
SVP-Auffrischungskurs
VEXAT-Schulung
Fachbezogene Schulungen
Wodchentlicher Englischkurs
Verschiedene Workshops

AN N YN NN

Werte und Prinzipien

Seit vielen Jahren ist die Wertecharta fixer Bestandteil unserer
Unternehmenskultur. Es wurden zur lllustration Schautafeln
angefertigt und an mehreren hoch frequentierten Stellen im
Unternehmen ausgehangt. Die lllustrationen wurden durch
den bekannten Karikaturisten, Thomas Wizany, humorvoll
interpretiert.

Die Werte und Prinzipien unserer Zusammenarbeit wurden auch
im Verhaltenskodex (Code of Conduct) aufgenommen.

S=ENOPLAST

Abb. 28: Wertekatalog
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Umweltschwerpunkt Mensch — soziale Verantwortung

Losung von Konflikten

Mit  Inkrafttreten unseres Verhaltenskodex (Code of
Conduct) wurde eine Compliance-Beauftragte benannt,
die als erste Ansprechpartnerin Themen kanalisiert und als
neutrale Anlaufstelle Gesprache zwischen den beteiligten
Mitarbeiterinnen und Mitarbeitern/Vorgesetzten/externen
Stellen initiiert. Generell wird ein Klima gefordert, in dem die
Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter Beschwerden und Konflikte
offen gegentber den Fuhrungskraften ansprechen konnen.
Formalisierte  Mitarbeitergesprache finden im jahrlichen
Rhythmus statt.

In anlassbezogenen Mitarbeitergesprachen werden bei
Bedarf negativ erlebte Situationen und deren Ausloser mit
allen Beteiligten - im Arbeiterbereich unter Einbeziehung des
Betriebsrates - offen angesprochen und auch gemeinsam
Losungen fur die Konflikte gesucht, zum Teil auch mit externer
Unterstltzung (Betriebspsychologin, Arbeitsmediziner,
Mediatoren).

Forderung der physischen und psychischen
Gesundheit der Mitarbeitende

v RegelméRige  Durchfihrung von  Seminaren, z.B.
.Korpergerecht arbeiten - erfahren” und fit@work

v' Verglnstigte Mitgliedschaft im Fitnessstudio

v ,An apple a day keeps the doctor away” - Obstkorbe an
mehreren Platzen in der Verwaltung sowie in der Produktion
zur freien Entnahme durch die Mitarbeiterinnen und
Mitarbeiter.

v' Evaluierung der psychischen Belastung am Arbeitsplatz
durch die Arbeitsmedizinerin  Dr. Ingrid Novotna
wurden in allen Abteilungen der Verwaltung sowie
in der Produktion in mehreren Gruppensitzungen die
Faktoren der psychischen Belastung am Arbeitsplatz
erarbeitet. In arbeitsplatzbezogenen MalRnahmenblattern
wurden Gefahrdungen und Belastungen ermittelt und
Verbesserungsmalnahmen abgeleitet.

v" Sowohl im technischen, organisatorischen als auch im
personenbezogenen Bereich wurden bereits MalRnahmen
umgesetzt bzw. werden in Zukunft kontinuierlich umgesetzt.

Beispiele:

v

v

Im technischen Bereich wurden neue Besprechungsraume
zur Verbesserung der Kommunikation eingerichtet.

Im organisatorischen Bereich wurden die
regelmaiig stattfindenden Teambesprechungen/
Quartalsbesprechungen neu organisiert, insbesondere
wurde der Teilnehmerkreis auf alle Bereiche erweitert,
so dass ein durchgangiger Informationsfluss durch das
Unternehmen gewahrleistet ist.

Alle Mitarbeitenden haben freien und kostenlosen Zugang
zu unserer Betriebspsychologin.

Im personlichen Bereich werden bei Bedarf externe
Mediation und Coaching zur Konfliktlésung beigezogen.
Einzigartig ist unser ,, Seno-Park” - ein Biotop mit seltenen
regionalen Amphibien auf dem Firmengelande mit
angrenzendem Grillplatz, der von den Mitarbeitenden
genutzt werden kann. Zum einen fur die kurzfristige
Erholung, z.B. Spaziergange in der Mittagspause, oder fir
kleine gemeinsame Grillfeste zur Forderung des sozialen
Geflges.
DarUber hinaus
ergonomischen
Neuinvestitionen
Schreibtische um.
Alteren Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter bieten wir die
Maoglichkeit der Altersteilzeit.

arbeiten wir kontinuierlich an der
Ausstattung  unserer  Blros. Bei
stellen wir auf hohenverstellbare

ot SENOPLAST
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Umweltschwerpunkt Mensch — soziale Verantwortung

Einer der Leitbetriebe des Pinzgaus

SENOPLAST st sich seiner besonderen Stellung als ein
Leitunternehmen in der Region und darlber hinaus bewusst.
Als Familienunternehmen steht SENOPLAST zu seiner
Verantwortung gegenuber der Gesellschaft, der Natur, der
Umwelt und den Menschen, die hier arbeiten.

Ein Wertekatalog basierend auf Respekt, Vertrauen und
Ehrlichkeit sowie Fairness und Akzeptanz gepaart mit
Anerkennung und Wertschatzung ist gemeinsam mit dem
vorliegenden Verhaltenskodex Grundlage des taglichen Handelns
und Basis des gemeinsamen Unternehmenserfolges.

Das Bestreben durch eine familiare Unternehmenskultur ein
angenehmes Arbeitsumfeld fur die Mitarbeiterinnen und
Mitarbeiter aufzubauen geht aber Uber dies hinaus. Das zeigen
der SENO-Hilfsdienst, der soziale Aufgaben fur aktive und
pensionierte Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter sowie deren
Angehdrige Ubernimmt sowie der Freizeitclub-Aktiv, der durch
gemeinsame Freizeitaktivitaten die Gemeinschaft und das gute
Verhaltnis innerhalb der Belegschaft fordert.

Die Verantwortung den jungen Menschen gegenUber ist
SENOPLAST ein besonderes Anliegen. Die Ausbildung von
Lehrlingeninverschiedenen Lehrberufenistflrdas Unternehmen
von grofster Bedeutung und fir die vor Ort ausgebildeten
Lehrlinge oft das Sprungbrett fir eine internationale Karriere,
die SENOPLAST als Global Player mit Standorten in Mexiko und
China ermoglicht.

Das soziale Engagement des Unternehmens kommt vor
allem Vereinen und Aktivitaten in der Region Pinzgau zugute.
Nicht nur finanzielle Unterstltzungen, sondern auch die
konkrete Einbeziehung von sozialen Organisationen wie der
Fachwerkstatte der Lebenshilfe Piesendorf durch erteilte
Auftrage bezeugen dies.

Ein ganz besonderes Anliegen ist der Familie Klepsch die
Forderung von konkreten Projekten in Afrika. So wird der Verein
Rwenzori bei seinem Projekt des Aufbaus der berufsbildenden
Sekundarschule Holy Dove in Uganda finanziell unterstutzt.

lebenshilfe

Osterreich

rvenzor; &V
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Umweltschwerpunkt Mobilitat
Werksverkehr

Das nachfolgende Kreisdiagramm zeigt, dass der Anteil der
Elektrostapler in den letzten 3 Jahren von 32% auf 44% erhoht
wurde. ZukUnftig soll die Umrlstung auf Elektrostapler weiter
forciert werden.

m Diesel

m Elektro
m FlUssiggas

Abb. 29: Aufteilung Stapler in Antriebsart Abhangigkeit von 2020-2024

Anlieferung Rohstoffe und Versand Produkte

Generell werden die Anlieferung von Rohstoffen und der
Abtransport von Produkten als indirekte Umweltaspekte
betrachtet. Aufgrund der Standorte von Lieferanten und Kunden
ist die Wahl der Transportmittel stark eingeschrankt.

Die Anlieferung unserer Rohstoffe erfolgt Uberwiegend per
LKW. Bei der Beschaffung der Rohstoffe wird jedoch darauf
geachtet, dass die Anlieferungswege per LKW kurz gehalten
werden. Containertransporte werden zunachst mit der Bahn
durchgefihrt. An nahe gelegenen Hauptbahnhofen erfolgt der
Umschlag auf LKW. Uberseelieferungen erfolgen per Schiff oder
Luftfracht. Der Weitertransport erfolgt ebenfalls per Bahn und
LKWV.

Der Abtransport unserer Produkte aus dem Werk Piesendorf
erfolgt per LKW. Aufgrund der dezentralen Lage vieler Kunden
ist ein direkter Bahnanschluss oft nicht gegeben und somit eine
Weiterverladung auf die Bahn nicht moglich. Produkte, die per
Bahn und Schiff angeliefert werden konnen, werden mit LKW zu
den Bahnhofen transportiert und dort weitertransportiert.

Mitarbeiterverkehr

Die Nutzung von Elektrofahrzeugen soll durch die Errichtung von
Ladestationen fur die Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter gefordert
werden. Darlber hinaus wird die Anschaffung von elektrisch
betriebenen Schichtbussen forciert.

ot SENOPLAST
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Biotop - Amphibien - Leitsystem und Renaturierung des Rossbaches

Bereits bei der Errichtung des Werkes im Jahre 1978 wurde ein
.Loschteich-Biotopverbund” integriert.

Das Biotop entwickelte sich in den letzten Jahren zu einem
der wichtigsten Leichgewasser in der Region, bis zu 500.000
Amphibien finden hier einen sicheren Lebensraum.

Durch die Erweiterung des Gewerbegebietes Piesendorf
verschiebt sich nun das Biotop in das Zentrum stark
frequentierter Verkehrs- und Arbeitsbereiche. Die Einfriedung
desTeiches, sowie die Installation eines Leitsystems in Richtung
der angrenzenden Amphibien-Unterfihrung wird eine sichere,
respektive ungestorte Zu- und Abwanderung zwischen den
Lebensraumen sicherstellen.

Da die bestehenden Leitsysteme bzw. Fangzaune keine
optimale Ldésung darstellen, wurde von SENOPLAST ein
neuartiges Amphibien-Leitsystem in Form eines ABS/ASA¥)
Mehrschichtverbundes entwickelt.

*) ABS/ASA = Acrylnitril-Butadien- Styrol-Copolymer/Styrol- Acrylnitril-Acrylester Kautschuk-Copolymerisat)

In einerVersuchsreihe wurde eine optimierte Oberflachenstruktur
entwickelt, welche ein Uberwinden des Fangzaunes durch die
Amphibien unmaoglich macht.

Vorteile des Systems:

kostengunstig (bis zu 80 % Einsparung)
witterungsbestandig

modulare Ausbaumaglichkeit

geringer Wartungsaufwand

einfache Montage

umweltfreundliche Produktion

100 % recyclebar

ASANENE NN NN
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Input-Output Tabelle

Veranderung Veranderung
2021 2022 2023 e e ) 2021 2022 2023 Chve e
INPUT Relevante Stoffstrome OUTPUT
Meng Meng Meng % Menge Menge Menge %
11 Rohstoffe gesamt to 57.322 48.892 46.359 -5,18% 0.1 PRODUKTE exkl. Verpackung 48.254 39.728 37788 -4,88%
111 | Kunststoffgranlat (Rohstoffe) to 41,052 34.271 31685 | -763% 011 Kunststoffprodukte ohne to 48.254 39728 37788 | -4.88%
minus Verkauf Verpackungsstoffe
1.1.2 Eigen-Regenerat (minus Verkauf) to 5.555 5.236 6.120 16,88% 0.1.2 Nebenprodukte to 0,00 0,00 0,00
Unternehmen
Kunden-Regenerat o
1.1.3 (minus Verkauf) to 6.535 6.211 6.091 -1,93% _Verkauf
- Logistik “Abfal
- e 0/
1.1.4 Farbkonzentrat (minus Verkauf) to 4.180 3.174 2.494 21,44% 15, 1.6 ) A (Abfallwirtschaftskonzept) ASN 2.031 1.500 1.799 19,93%
- Einkauf
-Wareneingang A1 gefahrliche Abfélle Gruppen-SN to 88,75 72,41 85,03 17,43%
1.2 Hilfs- und Betriebsstoffe to 5.099 3.966 4.031 1,64% 2 _ Personal A1 Baustellenabfalle gefahrlich 31.xxx to on 0,39 0,00 -100,00%
1.3.3 - Recht
Feste u. flissige Hilfsstoffe o b Elektronikabfélle, @
1.2.1 Putzhadern, Reiniger to 12,139 14,639 17522 19,70% |4, 15 A2 Elektrogeriite, Batterien, Kabel 35.xxx o 1,38 0,82 1,46 7762%
1.2.2 Ole, Fette, Schmiermittel to 10,409 1,727 9,336 -20,39% A13 Altol, 6lhaltige Abfalle 54 .xxx to 75,12 55,77 6775 21,48%
123 | Frostschutzmittel und AdBlue to 1,275 1,110 0881 | -2063% A1a | Allacke Farben, 55 xxx to 705 1,47 49 | 022%
Losungsmittel
Produktion
Gase (techn.Gase, o Kunststoffemballagen
1.2.4 o to 3,330 3,135 3,343 6,65% . A15 und -behaltnisse mit B7.xxx to 5,00 3,42 4,14 20,98%
Schrumpfgas 0.Motorgas) Produktion o .
gefahrlichen Restinhalten
- Lager Rohstoffe
125 | Leuchtstofflampen to 0,007 0,004 0,001 | -7381% - Lager Rezyklate A6 Chemikalien (Laborabfalle). 59.xxx to 0,09 0,54 019 | -6481%
1.1, 1.2, | - Rezyklataufbereitung Spraydosen
Lacke, Farbon 1.3, 1.4, | - Folienproduktion
, X 5 - . - . g 0
1.2.6 Lackspray's, verdinnungen to 1,010 0,999 1,112 1,29% |15 - Plat‘[er.]produkt\on A2 nicht gefahrliche Abflle Gruppen-SN to 1.942,36 1.427.41 1.713,65 20,05%
- Beschichtung
1.2.7 Sonstige Sprays to 0,187 0,197 0,220 11,99% -Veredelung A2 Holzabfélle 17xxx t 469,88 291,66 423,91 45,34%
v y off -Verpacken & Versand
12.8 erpackungssiotie to 5.071 3.935 3.999 1,64% A22 | Altpapier 18718 to 0,00 0,00 0,00 | 0,00%
(Holz, Karton, Kunststoffolien,...) .
Energie
12.9 Kihimittel kg 23 - - 0,00% 132 - Kiihlsystem A23 Altglas 31468, 31469 to 5,00 3,50 5,50 5714%
Dt - Prozesswarme/
1.2.10 SF6 3. 3.n -100,00% 1.4.1, Dampf A24 Gewerbe-, Restmdill 91101, 91401 to 23730 212,17 128,29 -39,63%
1.5 N .
- Gebaudeheizung A25 | Grinabflle 91701 to 49,50 2798 1846 | -34,02%
- elektrische Systeme
13 Wasser m? 1.114.071 1.440.725 1.561.028 8,35% A26 Kartonagen 91201 o 62,87 75,92 87,39 15,11%
1.2, 1.3,
131 | Brunnenwasser geschlossenes System me 660.738 961,529 048722 | 133% |\a |5 Produktversand A27 | Verpackungsverbunde 91207 to 21,60 10,69 16,63 | 55,56%
1.3.2 Brunnenwasser offenes System m? 437591 445.556 594.466 33,42% A28 Kunststoffabfalle 57.xxX to 1.096,21 805,49 1.033,47 28,30%
13.3 %Z”;]:fg:fhaﬂswasse’ me 15.742 33.640 17840 | -46,97% A2.8.1 | davon thermisch verwertet 57xxx to 296,46 181,22 302,34 | 66,84%
Unterstiitzende
Prozesse A2.8.2 davon stofflich verwertet B57xxx to 799,76 624,27 731,13 1712%
14 Luft Nm? 1.944.718.968 1.945.252.761 1.947.228.743 0,10%
- Instandhaltung
1.4.1 Verbrennungsluft gesamt: Nm? 1.036.231 990.941 904.800 -8,69% 1213 |~ Disenreinigung A3 Abwasser m?3 1.114.071 1.440.725 1.561.028 8,35%
e | - Gebaude-
1.4.2 Druckluft (8 Kompressoren) Nm? 6.486.737 7065.820 9.127943 29,18% 14,15 management A3 Abwasser (Kanalisation) m? 16.742 6.694 17.840 166,51%
1.4.3 Hallenzuluft m? 1.937.196.000 1.937.196.000 1.937.196.000 0,00% - ibl. Verkehr A3.2 Abwasser Kiihlwasser m? 1.098.329 1.434.031 1.543.188 761%
1213 Qualitétskontrolle
e 21 - Labor
i o ) s -0.01°
15 Energie 43.457 38.054 38.315 0,69% 1.4, 1.5 - Messen, Analysieren A4 Abluft m 1.944.718.968 833.543.141 833.457.000 0,01%
1.5.1 Strom (Salzburg AG) MWwWh 42.473 37057 37192 0,36% . A4 Verbrennungsluft gesamt: m? 1.036.231 990.941 904.800 -8,69%
11.3.3, - Auftragsvorbereitung
15.2 ‘EP’\Z/‘_E:EI‘;;Z)E‘QE”S"W Mwh - 219 | o000% |5 - Produktentwicklung A42 | Hallenabluft (inkl. Druckluf): me 1.943.682.737 839.618.020 841680.143 | 0,25%
1.56.3 Erdgas (SalzburgAG) MWh 249 236 220 -6,65%
1.5.4 Diesel MWh 482 483 457 -5,35% A5 Abwarmenutzung 1.766,30 1.630,84 1.561,77 -4,23%
1.6.5 Propangas (Motorgas und Flammgas) MWh 252 279 227 -18,45% 1.6.1 Fernwarme aus Biomasse MWh 1.766,30 1.630,84 1.661,77 -4,23%
Flachenverbrauch m? 108.877 105.652 108.877 3,05%
davon versiegelte Flache m2 30.022 30.340 34.426 13,46%
davon naturnahe Flache am Standort m? 53.289 51.328 49.256 -4,04%
davon naturnahe Flache abseits des Standorts m?2 25.565 23.983 25.195 5,06%




Umweltaspekte 2023 S — EENENEY  ENENE
p Relevanz des Umweltaspektes - regional 2 1 1 1 1 2 2 2 2 2 2
Relevanz des Umweltaspektes - global nr. nr. nr. nr. nr. 1 nr. 1 1 1 1
Gewichtungsfakior nach Relevanz 130 30 | 20 | 20 | 23 | 20 15 | 15 | 30 | 30 10 15 | 15 | 1,7 | 25 | 20 | 1,7 | 1,7 | 17
- _ ‘ < ] == N =
2| 5 b = o § ?g 33 |8 ofc| 2 |8 5
) - " 2 22 g 3 5 H 3 = < 2 £ < o= 5 _ S5c |2 1 g | = 5 .
Gewichtung: 1 = niedrig; 2 = mittel; 3 = hoch = g2 g Kl H 5 g 5 3 3 2 3 8 S | 2o 8 |58z |2 £3 S| £ | £ & b}
Leeres Feld: § H 2l E £ € g | . % Z s | <8 | 2 < 32 | 23 | & |35 BEp izE| 3 :, P 3
entspricht "nicht relevant/nicht vorhanden” 4 ] £ s 2 M 8§ § 35 3 5 3 8% | £ § 5 g2 | £ E 255 | % 2= 28| & 58| 35 H
g 2 H = |3 E 5 S 2 k 2£8 | 8 S 28 ° e E °
IR R S S AN S| A RS SN SO RO O NI AR AR A
4 |5 |/2| & | & | & | 28| & |&5| 8 | 2 |5 |58 |55 (& |5 | &2 | 32|88 563|553 |58%|g3:8| 5 |&E[ 8 | S
Vorgelagerte Prozesse
Basis-Rohstoffgewinnung zur Herstellung von Beschaffung X 2 2 2 2 2 2 99 1 2
von
k. Trartosort Beschating X 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 |7 | 1| 2
Beschaffur Rezyklat schaffun
i R st || X 2 2 2 2 | 2|3
:ﬁﬁﬂ:ﬁx Farbmittel bzw. Farbkonzentrat Beschaffung X 2 2 2 2 2 2 2 62 1 3
Beschaffung von Hilfs- und Betriebsstoffe Beschaffung X 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 78 1 2 156
Beschaffung von Holz (Herstellung von Paletten) Beschaffung X 26 1 2 52
Beschaffung von Verpackungsmateria Beschating x| 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 |80 | 1| 2 | 160
Beschaffung von elektrischer Energie (Strom) Beschaffung X 2 19 1 2 38
Beschaffung von Heizenergie (Heizd)) Boschatng x| 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 62 | 1 | 2 | 124
Beschaffung von Heizenergie (Femwérme) Beschafung X 2 2 2 30 1 2 60
Beschaffur he her Er
e enemer Eneroe Bosctatiung x| 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 [78] 1 | 2 |15
U Itrel deri ili P Beschaffung von technischer Ausstaltung Beschatng x| 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 [ 78] 1 1] 78
Zesse
mweltrelevanz der jeweiligen Fro. Forschung & Entwicklung Bosctatiung X 2 2 2 2 2 2 2 42 | 3| 1 |12
Hohe Umweltrelevanz Haupt- und Peripherioprozesse
|Wareneingang Produktion X 18 3 1 54
- Mittlere Umweltrelevanz — T 2 w3 | 2
Niedrige Umweltrelevanz Coorstik Prosmen | X 2 B 83
Compoundierung Produktion X 2 41 3 2
0 nicht relevant/nicht vorhanden PE—— T 5 1B 3 | 2 Pos
Trocknung Produktion X 16 3 2 96
Extrusion Produion X 2 62 3 2 -
. Glattwerk Produktion X 17 3 1 51
Umweltaspekt (lokal-regional-global)
Lackierung Produktion X 2 49 3 1 147
1 Niedrige Relevanz Kaschierung produdon | X 10 3 | 2| 60
N Plattenzuschnitt Produktion X 12 3 1 36
2 Mittlere Relevanz
Abstapelung Produktion X 4 3 2 24
Hohe Relevanz Verpackung Proaion | X 12 3 | 1| 3
; Versandlagerung prodution | X 2 19 | 3 1 57
n.r nicht relevant
- Werksverkehr (Stapler) Hifsprozess | X 25 3 2 150
Druckluftbereitstellung Hifsprozess | X 6 3 1 18
Materialforderung Hifsprozess | X - 30 3 1 90
Kiihiwasserversorgung Hifsprozess | X 28 3 2 168
Qualitétsicherung (Produktpriifung) Hifsprozess | X 17 3 1 51
Instandhaltung Hilfsprozess X - 48 3 1 144
Brandschutzeinrichtung Hifsprozess 5 2 1 10
Explosionsschutzeinrichtung Hiffsprozess. 3 2 2 12
Biirobetrieb Hifsprozess | X 41 3 1 123
 Abfallentsorgung aus der Produktion Hifsprozess | X 2 52 2 2 -
Hallniafung / Kimatisierung vsprozoss | X 20 | 2 | 2 | 116
Abfalllagerung Hiffsprozess. X 2 31 2 1 62
Nachgelagerte Prozesse
Transport der Produkte Transport X 2 2 2 2 2 40 1 2 80
Produktweiterverarbeitung Produktion X 2 2 2 25 1 1 25
Nutzung des Produktes Nutzung X 2 2 2 22 1 3 66
 Transport zur Produktentsorgung Transport X 2 2 2 2 2 2 47 1 2 94
Recycing esogeg | X | X 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 49 | 2| 3
Thermische Venvertung esoges | X | X |2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 [ 8 | 1 | 2 [170
Gesamtbewertung der Umweltaspekte 37

Wesentlichkeit der Umweltaspekte 37
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Kennzahlen & Malinahmen

Zusammenfassung Kennzahlen

Uberblick MaRnahmen

Umweltrelevante Kennzahlen Bemerkungen Schwerpunkt SDG | MaRnahme
pro Tonne Produkt
Allgemeine 12 Seno-Circle
< 9 Hon: 2022 | 2023
Slnzalels Rohstoff 12, 13 | ISCC-Plus

Verpackungsstoffe
(kg/Ft)) g 99,04 | 105,83 12 | Entwicklung neuer Produkte

e i oo Ser Wi tasachor rhant. Sorit 7,13 | Errichtung einer zweistufigen adiabaten Kihlung
Wasser fur Produktion kann auch mehr Wasser durch die Warmetauscher flieen Energie
(me/t) e ) 713 | Errichtung der ersten PV-Anlage

verdreckten Warmetauscher ,kampfen” missen.

- Energie & .
(GV(ta)memdewasser 0.847 | 0472 Wasser 6,9 | Aufbereitung Brunnenwasser
Flachenverbrauch Wasser 6, 14 | Zero Pellets Loss Initiative
) 0,764 | 0,911
(m?/) 12, 13 | Stoffliche Verwertung der Anfahrbrocken
prod.Menge Produkt - . -
pro Mitarb. 74.40 | 70,63 Abfall 12 Alternative Reinigungsmittel
(tMA) 12 Optimierung Abfalltrennung
Abfallkennzahlen: - .
13 Kllmaneutﬁal|tat 2030 (Scope 1+2) am
(AkZ];?)H gesam! 39,68 | 46,95 es intemnen Abfalrennn Luft und Larm Standort Piesendorf
— 13, 15 | Larmemissionsmessungen
gefahrlicher Abfall 183 2,26 : - .
(kg/t) 8 | Unterweisung/Einschulung in Muttersprache
! Sl Arbeitssicherheit
)r:t():g[”gefahrllcher 3593 | 4535 8 AUVA-GUtesiegel , Sicher und gesund arbeiten”
(kg/t) 4,8 | Schulungen
Prod. Kunststoffabfélle
(kg/t) 14,97 | 21,25 des nteren 8 | Lésung von Konflikten
gemischter Gewerbemdill 534 339 _ 3 Forderung der physischen und psychischen
(kg/t) ' ' Mensch - soziale Gesundheit der Mitarbeitende
- Verantwortung -

Energiekennzahlen: 3 Lebenshilfe
Energie gesamt (MWh/t) | 0,999 1,055 3 Freizeitclub

Trotz bzw. Pr
Strom (MWh/t) 0'933 0’984 Sm‘t:os;ecegrzg;si;\szﬁhmenkomponemen sténdig mit 3 Seno—HiIfsdienst
fossile Rohstoffe
(MWh/) 0,024 | 0,024
Fernwarme (MWh/t) 0,041 0,041
Energie fur ibl Verkehr
(MWh/o 0,019 | 0,018
CO, ,, Verursachung
(kg /t)“ 7,68 732
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Anhang Glossar

Input-Output Tabelle Abkurzungen

UimseliERipelaie A0 pg/m?3 Mikrogramm pro Kubikmeter km Kilometer

Kennzahlen & Mafinahmen A1 Anlage 11 KWh Kilowatt-Stunde

Tabellen- & Abbildungsverzeichnis A21 Anlage 21 kWp Kilowatt-Peak

i‘? Glossar A9 Anlage 9 | Liter
ABS Acrylnitril-Butadien-Styrol MA Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter
ASchG Arbeitnehmerlnnenschutzgesetz mg org. C/m3 Milligramm organischer Kohlenstoff pro Kubikmeter
AUVA Allgemeine Unfallversicherungsanstalt MWh Megawatt-Stunde
gesemt Gesamt-Kohlenstoff NOX Stickstoffoxide
CO Kohlenstoffmonoxid oLl Osterreichischen Luftschadstoff-Inventur
Co, Kohlenstoffdioxid PC Polycarbonat
DL Druckluft PDCA Plan-Do-Check-Act
EMAS Eco Management and Audit Scheme PET Polyethylenterephthalat
EPR Enhanced Producer Responsibility PMMA Polymethylmethacrylat
E-Stapler Elektro-Stapler PS Polystyrol
g Gramm PV-Anlage Photovoltaik-Anlage
g COZ;jq Gramm Kohlenstoffdioxid-Aquivalent rPET recyceltes Polyethylenterephthalat
g €O, kWh g{z\rr:g Kohlenstoffdioxid-Aquivalent pro Kilowatt- SO, Schwefeldioxid
ah Gramm pro Stunde StrSchG Strahlenschutzgesetz
GEMIS Globales Emissions-Modell integrierter Systeme SvP Sicherheitsvertrauenspersonen
GewO Gewerbeordnung ¢ fonne
h Stunden to fonne
HVO 100 100% Hydrotreated Vegetable Oil VEXAT Verordnung explosionsfahige Atmospharen
Volatile Organic Compounds - Fliichtige organische

ISCC Plus International Sustainability & Carbon Certification Plus voc Verbindungen
kg Kilogramm WJ Wirtschaftsjahr
kg COZéq Kilogramm Kohlenstoffdioxid-Aquivalent WRG Wasserrechtsgesetz
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Erklarung des Gutachters
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Erklarung des Gutachters

@ qualityaustria

Erfolg mit Qualitat

ERKLARUNG DES UMWELTGUTACHTERS
ZU DEN BEGUTACHTUNGS- UND VALIDIERUNGSTATIGKEITEN

Der Unterzeichnete, Ing. Wolfgang Hackenauer, MSc,

Mitglied der EMAS-Umweltgutachterorganisation mit der Registrierungsnummer AT-V-0004,
akkreditiert oder zugelassen fiir den Bereich 22.21 (NACE-Code)

bestatigt, begutachtet zu haben, ob der/die Standort(e) bzw. die gesamte Organisation,
wie in der Umwelterkldrung der Organisation(en)

Senoplast Klepsch & Co GmbH, Senco R&D GmbH & CO KG, Senosan GmbH

mit der Registrierungsnummer AT-000521

angegeben, alle Anforderungen der Verordnung (EG) Nr. 1221/2009 des Europaischen
Parlaments und des Rates vom 25. November 2009 uber die freiwillige Teilnahme von
Organisationen an einem  Gemeinschaftssystem  fur ~ Umweltmanagement  und
Umweltbetriebsprifung (EMAS), unter Berlicksichtigung der Verordnung (EG) 2017/1505 vom
28. August 2017 sowie der Verordnung (EU) 2018/2026 vom 19. Dezember 2018,
erfullt/erfullen.

Mit der Unterzeichnung dieser Erklérung wird bestatigt, dass

- die Begutachtung und Validierung in voller Ubereinstimmung mit den Anforderungen der
Verordnung (EG) Nr. 1221/2009 durchgefiihrt wurden,

- das Ergebnis der Begutachtung und Validierung bestétigt, dass keine Belege fur die
Nichteinhaltung der geltenden Umweltvorschriften vorliegen,

- die Daten und Angaben der Umwelterklérung der Organisation(en) ein verlassliches,
glaubhaftes und wahrheitsgetreues Bild samtlicher Tatigkeiten der Organisationen innerhalb
des in der Umwelterklarung angegebenen Bereichs geben.

Diese Erklérung kann nicht mit einer EMAS-Registrierung gleichgesetzt werden.
Die EMAS-Registrierung kann nur durch eine zusténdige Stelle gemaB der Verordnung (EG)
Nr. 1221/2009 erfolgen. Diese Erklarung darf nicht als eigenstédndige Grundlage fur die
Unterrichtung der Offentlichkeit verwendet werden.

Piesendorf, den 24.04.2024
W&W Hackunaen

(*) Nichtzutreffendes streichen

Nr.: FO 27_01_078 Ausgabe: 2017/10 Seite 1 von 1 A-4020 Linz, Am Winterhafen 1, Telefon: (+43 732) 34 2322,
Fax: (+43 732) 34 23 23, Homepage: wiw.qualityausria.com,
Erstellt: Hackenauer Geprift: Dick Freigegeben: Kreiter E-Mail: office@qualityausiria.com
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